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08S-1.7222.48.7.2017 MH Rzeszoéw, 2018-03-29
DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257),

e art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2016 .
poz. 71),

po rozpatrzeniu wniosku Alumetal Poland Sp. z o0.0., ul. Przemystowa 8,
67-100 Nowa Sél (REGON 120648136, NIP 5492338255) z dnia 1 grudnia 2017 r.,
w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2006 r.,
znak: SR.IV-6618-3/1/06, zmienionej decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia
31 maja 2007 r., znak: SR.IV-6618-3/3/06, oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 24 wrze$nia 2008 r., znak: RS.VI-7660/9-1/08, z dnia 9 lutego
2011 r., znak: RS.VI.MH.7660/12-8/10, z dnia 28 kwietnia 2011 r.,
znak: RS.VI.7222.28.5.2011.MH, z dnia 19 sierpnia 2013 r.,
znak: 08S-1.7222.31.1.2013.MH, z dnia 27 grudnia 2013 r,
znak: 0S-1.7222.31.10.2013.MH i =z dnia 26 listopada 2014 r,
znak: 0S.1.7222.56.4.2014.MH, udzielajgcej Spoétce pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji aluminiowych stopow odlewniczych z grupy
AISiCuMg z dodatkami stopowymi: Mn, Ti, Zr, V, z grupy AISiMg oraz pozostatych
grup i stopédw wstepnych (zapraw), o zdolnosci produkcyjnej do 150 Mg/dobe,
zlokalizowanej na terenie Alumetal Poland Sp. z 0.0, Zaktad Gorzyce,
ul. Odlewnikéw 52, 39-432 Gorzyce

orzekam

. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 28 lipca
2006 r., znak: SR.IV-6618-3/1/06, zmieniong decyzjg Wojewody Podkarpackiego
z dnia 31 maja 2007 r., znak: SR.IV-6618-3/3/06, oraz decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 24 wrzeénia 2008 r., znak: RS.VI-7660/9-
1/08, z dnia 9 lutego 2011 r., znak: RS.VI.MH.7660/12-8/10, z dnia 28 kwietnia
2011 r., znak: RS.VI.7222.28.5.2011.MH, z dnia 19 sierpnia 2013 r,
znak:  0S-1.7222.31.1.2013.MH, z dnia 27 grudnia 2013 r.,
znak: 0S8-1.7222.31.10.2013.MH i =z dnia 26 |listopada 2014 r.,
znak: 0S.1.7222.56.4.2014.MH, udzielajgcg Spoétce pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji aluminiowych stopow odlewniczych

PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplifiskiego 4, 35-010 Rzeszéw
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



z grupy AISiCuMg z dodatkami stopowymi: Mn, Ti, Zr, V, z grupy AlSiMg oraz
pozostatych grup i stopéw wstepnych (zapraw), o zdolnosci produkcyjnej
do 150 Mg/dobe, zlokalizowanej na terenie Alumetal Poland Sp. z 0.0., Zakiad
Gorzyce, ul. Odlewnikow 52, 39-432 Gorzyce w nastepujgcy sposob:

l.1. Po stowie orzekam w miejsce zapisu:

sudzielam Alumetal Poland Sp. z o.0., ul. Przemystowa 8, 67-100 Nowa Sl
(REGON 120648136, NIP 5492338255) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji aluminiowych stopéw odlewniczych z grupy AISiCuMg
z dodatkami stopowymi: Mn, Ti, Zr, V, z grupy AISiMg oraz pozostatych grup i stopéw
wstgpnych (zapraw), o zdolnosci produkcyjnej do 150 Mg/dobe, zlokalizowanej
na terenie Alumetal Poland Sp. z o.0.,, Zaktad Gorzyce, ul. Odlewnikéw 52,
39-432 Gorzyce, zwanej dalej instalacjg i ustalam”

wprowadza sie zapis:

sudzielam Alumetal Poland Sp. z o.0., ul. Przemystowa 8, 67-100 Nowa Sol
(REGON 120648136, NIP 5492338255) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji aluminiowych stopéw odlewniczych z grupy AISiCuMg
z dodatkami stopowymi: Mn, Ti, Zr, V, z grupy AlSiMg, zapraw metalicznych i zapraw
na bazie soli, o zdolnosci produkcyjnej do 270 Mg/dobe, zlokalizowanej
na terenie Alumetal Poland Sp. z o0.0., Zaktad Gorzyce, ul. Odlewnikéw 52,
39-432 Gorzyce, zwanej dalej instalacjg i ustalam”

I.2. Punkt I.1. otrzymuje brzmienie:

»I.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Instalacja przeznaczona do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw
w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci produkcyjnej
powyzej 20 t/dobe metali innych niz otéw lub kadm.

Przedmiotem dziatalnoéci Spoétki bedzie produkcja aluminiowych —stopow
odlewniczych z grupy AISiCuMg z dodatkami stopowymi: Mn, Ti, Zr, V, z grupy
AlSiMg, zapraw metalicznych i zapraw na bazie soli. Zdolnosé¢ produkcyjna
ok. 270 Mg/dobe.”

1.3. Punkt 1.2. otrzymuje brzmienie: |
..2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1.2.1. Parametry urzadzen technologicznych

1.2.1.1. Hala INTALA:

1. Suszarko — chtodziarka do wiéréw — 1 szt.

- wydajnos¢ 2,2 — 4 Mg/h

- czas pracy suszarki 24 h/dobe

- temperatury pracy suszarki: strefa grzewcza 400 - 500°C
e dopalacz 600 — 750°C
e wylot z dopalacza 900°C

- paliwo gaz ziemny

- olej do zwilzania wiérow 70 I/Mg

- woda do zwilzania wiérow 70 /Mg

- energia elektryczna 70 kW/Mg
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- sprezone powietrze 2,0 m¥h

Zanieczyszczenia poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E2, po uprzednim dopaleniu w dopalaczu i oczyszczeniu przy pomocy filtra
workowo — tkaninowego.

Transport wi6réw realizowany bedzie w kontenerach witasnych lub dostawcy
zewnetrznego posiadajgcych podwdjne dno w celu oddzielenia wioréow od emulsji

olejowe;.

2. Suwnica natorowa z chwytakiem

- udzwig 8 Mg

- rozpietosé 16,65 m
- sposoéb sterowania radiowy

1.2.1.2. Hala Produkcji Stopéw Aluminiowych (produkcja ,ggsek”):
1. Piec topielno — odlewniczy indukcyjny 6 Mg — 2 szt.

- pojemnosé 6 Mg

- temperatura przegrzania wsadu do 900°C

- jednostkowe zuzycie energii elektrycznej 1500 kWh/Mg

- szybkos¢ topienia (dla Al, 700°C) 2670 kg/h

- wydajnosé 900 Mg Al/mies.

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E6, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -
tkaninowego.

2. Piec odstojowo — odlewniczy gazowy — 1 szt.

- pojemnosé pieca 14 Mg

- maks. moc cieplna zainstalowana 900 kw

- temperatura pracy pieca maks. 880°C

- maks. zapotrzebowanie gazu ziemnego 90 Nm¥h

- temperatura wej$ciowa powietrza na palnik 300 - 350°C
- paliwo gaz ziemny
- liczba palnikéw 2

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E5, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -
tkaninowego.

3. Piec odstojowo — odlewniczy gazowy — 2 szt.

- pojemnos¢ pieca 6,5 Mg

- maksymalna moc cieplna zainstalowana 450 kW

- temperatura pracy pieca 880°C

- temperatura atmosfery 900°C

- szybkosc¢ podgrzewania 50°C/h

- mozliwos¢ podgrzania 50°C

- maks. zapotrzebowanie gazu ziemnego 48 Nm¥h

- temperatura wejSciowa powietrza na palnik 300 — 350°C
- paliwo _ gaz ziemny
- liczba palnikéw 1

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E5, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -
tkaninowego.

4. Piec ptomienny odstojowo — odlewniczy 14 Mg — 1 szt.

- pojemnos¢ pieca 14 Mg

- maks. moc cieplna zainstalowana 2000 kW
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- temperatura pracy pieca 880°C

- temperatura atmosfery 900°C

- szybkos$é podgrzewania 50°C/h

- maks. zapotrzebowanie gazu ziemnego 90 Nm¥h

- temperatura wejsciowa powietrza na palnik 300 — 350°C
- paliwo gaz ziemny
- liczba palnikow 2

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E5, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -
tkaninowego.

9. Piec topielno — odlewniczy indukcyjny 6 Mg — 2 szt.

- pojemno$¢ . 6 Mg

- temperatura przegrzania wsadu do 900°C

- jednostkowe zuzycie energii elektrycznej 900 kWh/Mg

- szybkos¢ topienia (dla Al, 700°C) 2900 kg/h

- wydajnosé 1300 Mg Al/mies.

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane beda do atmosfery
emitorem E6, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo —
tkaninowego.

6. Prasa do zgaréw

- sita prasowania 50 Mg
- max ci$nienie robocze 156 bar
- zainstalowana moc elektryczna 12 kW

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E6, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo —
tkaninowego.

7. Suwnica odlewnicza

- udzwig 8 Mg

- rozpietosé 16,55 m

- sposodb sterowania radiowy

8. Suwnica natorowa z chwytakiem tupinowym

- udzwig 8 Mg

- rozpietosé 16,55 m

- sposdbb sterowania radiowy

9. Maszyna odlewnicza taSmowa — 2 szt.

- wydajnos¢ maszyny 4 Mg/h

- masa odlewanych ggsek 6-12 kg

- Zuzycie sprezonego powietrza 10 Nm?h

- zuzycie gazu ziemnego 13 Nm?h
zuzycie wody do chtodzenia ggsek 60 m3h

10 Zbiornik argonu

- objetos¢ 8,9 m?

- pojemnos$¢ uzytkowa 6,57 m?

- temperatura robocza +50°C/-60°C

11. Dwuscienny zbiornik oleju opatowego z zadaszeniem

- objetos¢ 20 m3

12. Chtodnia wentylatorowa obiegowej wody chtodzgcej — 4 szt.

- ilos¢ wody obiegowe;j 100 m?

- zapotrzebowanie wody chtodzacej 160 m3/h

- czynnik chtodzacy glikol
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- ilos¢ czynnika w uktadzie 400 - 5001

13. Dwuscienny zbiornik oleju napedowego:

- objetosé 5m?3

14. Sortownia ztoméw (sktadajgca sie z przenosnikéw wibracyjnych, przesiewacza
wibracyjnego wyposazonego w sito ® 0,25 m do oddzielania zanieczyszczen
niemetalicznych oraz przenosnikbw tasmowych. Ziom bedzie sortowany
na poszczegolne gatunki oraz wymagane frakcje recznie przez pracownikéw)

- wydajnos¢ do 2,5 Mg/h
- zainstalowana moc elektryczna 41 kKW

15. Suwnica natorowa z chwytakiem tupinowym

- udzwig 3,2 Mg

- rozpietosc 17 m

- sposoéb sterowania radiowy

16. Paczkarka do ztioméw, wyposazona w system monitorowania ze $wieting
instalacjg ostrzegawczag

- wydajnos¢ 12 Mg/h

- moc zainstalowana ok. 240 kW

Transport ztomu realizowany bedzie w kontenerach dostawcy zewnetrznego, lub
wiasnych.

17. Centralna chtodnia wody obiegowe;j

- wydajnosé 690 m%h

- moc zainstalowana 400 kW

1.2.1.3. Wydziat Produkcji Zapraw Metalicznych (produkcja ,wafli”):
1. Piec indukcyjny topielno — odlewniczy 2,2 Mg — 2 szt.

- pojemnosé 2,2 Mg

- temperatura pracy pieca do 1250°C

- jednostkowe zuzycie energii elektrycznej do 750 kWh/Mg

- szybkos$c¢ topienia 2 Mg/h

- wydajnosé 7300 Mg Allrok — 2szt.

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane beda do atmosfery
emitorem E7, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -—
tkaninowego.

2. Piec indukcyjny topielno — odlewniczy 3 Mg /1000 kW — 2 szt.

- pojemnos$c¢ 3 Mg

- temperatura pracy pieca do 1400°C

- jednostkowe zuzycie energii elektrycznej do 600 kWh/Mg
- szybkos¢ topienia 1,8 Mg/h

- wydajnos¢ 48 Mg/d

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane beda do atmosfery
emitorem E7, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -
tkaninowego.

3. Urzadzenie z wirujacg gtowicg do rafinacji aluminium gazami obojetnymi
(Ar lub N2) — 1 szt.

ilo§¢ stopu do rafinacji (jednorazowa) 2,2 Mg
- napiecie zasilania 230/400 V, 50 Hz
- moc zainstalowana 5 kW
- gaz rafinujgcy argon lub azot
- zapotrzebowanie gazu rafinujgcego 40 l/min
- predkosc¢ obrotéw gtowicy 400 obr/min (regulowana)
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3. Urzadzenie z wirujgca glowicg do rafinacji aluminium gazami obojetnymi
(Ar lub N2) — 1 szt.

ilos¢ stopu do rafinacji (jednorazowa) 3 Mg
- nhapiecie zasilania 230/400 V, 50 Hz
- moc zainstalowana 5 kW
- gaz rafinujacy argon lub azot
- zapotrzebowanie gazu rafinujgcego 40 |/min

predkosc¢ obrotéw gtowicy

400 obr/min (regulowana)

4. Zbiornik gazu obojetnego — 1 szt.

- objetos¢ 8,9 m?

- pojemnos$é uzytkowa 7,67 m?

- temp. robocza zakres pracy 196 + 50°C

ciSnienie robocze w zbiorniku

max. 8-10 bar

5. Maszyna odlewnicza — 1 szt.

- wydajnosé 2 Mg/h

- masa odlewanych ,wafli" 6-12 kg

- zuzycie wody do chtodzenia ,wafli” 20 m3/h

6. Maszyna odlewnicza — 1 szt.

- wydajnosé 2 Mg/h

- masa odlewanych ,wafli" 6 —-12kg

- zuzycie wody do chtodzenia ,wafli” 20 m%h

7. Suwnica — 1 szt.

- udzwig 8 Mg

- rozpietosé 17 m

- sposoéb sterowania radiowy
1.2.1.4. Wydziat zapraw na bazie soli:

1. Piec topielny gazowy 20T — 1 szt.

- pojemnosé 20 Mg

- temperatura pracy pieca do 900°C

- max. moc cieplna 4 MW

- paliwo gaz ziemny
- max. zapotrzebowanie paliwa 26400 Nm3/rok
- maksymalna wydajnos¢ 80 Mg/d

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E8, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -—
tkaninowego.

2. Piec reakcyjny indukcyjny 3 Mg /1000kW — 2 szt.

- pojemnoscé 2,75 Mg

- temperatura przegrzania wsadu do 1400°C

- jednostkowe zuzycie energii elektrycznej do 650 kWh/Mg
- szybkos¢ topienia 1,4 Mg/h

- wydajnosé 33 Mg/d

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane beda do atmosfery
emitorem E8, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -
tkaninowego.

3. Piec indukcyjny odlewniczy 3 Mg /1000kW — 2 szt.

- pojemnosé 2,75 Mg
- temperatura przegrzania wsadu do 1400°C
- jednostkowe zuzycie energii elektrycznej do 650 kWh/Mg
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- szybkos¢ topienia 1,8 Mg/h

- wydajnosé 44 Mg/d

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E8, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -
tkaninowego.

4. PAF train (platforma przejezdna) — 2 szt.

- naped silnik pradu statego 24 VV

5. Stanowisko zgaréw — 2 szt.

Zanieczyszczenia poprzez okapy odciggowe odprowadzane bedg do atmosfery
emitorem E8, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra workowo -—
tkaninowego.

6. Maszyna odlewnicza Properzi — 1 szt.

- wydajnosé 2,5 Mg/h

- Zuzycie sprezonego powietrza 12,5 Nm3/h
- zuzycie gazu ziemnego 20 Nm3/h

- zuzycie wody chtodzacej do 100 m¥h
7. Suwnica pomostowa, natorowa, lejnicza — 2 szt.

- udzwig gtowny 8 Mg

- udzwig pomocniczy 5 Mg

- rozpietosé 17 m

- sposoéb sterowania radiowy

8. Suwnica natorowa — 1 szt.

- udzwig 3,2 Mg

- rozpietosé 17 m

- sposob sterowania radiowy

9. Urzgdzenie do mieszania i podawania soli — 2 szt.

- pojemnos¢ urzadzenia 800 |

- napiecie zasilania 230/400 kV, 50 Hz
- moc zainstalowana ' 20 kW

10. Stacja grzewcza kadzi — 3 szt.

- moc elektryczna 6 kW

- zuzycie gazu 16 Nm3/h-

11. Instalacja do dozowania i neutralizacji chloru (do procesu rafinacji)
Instalacja neutralizacji chloru:

- sposob magazynowania substanciji butle

- max ilo§¢ magazynowanej substancji 260 kg

- neutralizator max. ilos¢ 260 kg chloru

- uktad wentylacyjny nawiewno-wywiewny min. 6 wymian powietrza/h
w czasie awarii min.10 wymian
powietrza/h

- ukfad kontrolno-pomiarowy i automatyka

Zabezpieczenia pomieszczen w czasie awarii:

- centrala nawiewna dwubiegowa 700/1200 m3/h tryb przewietrzania (tryb awaryjny
— centrala nawiewna wytgczona — nawiew przez kratki scienne)

- wentylator wywiewny o wydajnosci 700/1200 m%h

- wentylator dodatkowy (dla pracy w trybie awaryjnym) o wydajno$ci 600 m3/h

- wentylator dachowy (dla pracy w trybie awaryjnym) o wydajnosci 600 m3/h”
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l.4. W podpunkcie 1.2.2.2. w miejsce zapisu:

~Wezet E (produkcja stopédw na bazie ztomu aluminiowego):

Do linii dostarczany bedzie ztom w klasach okreslonych w PN obowiazujgcych w tym
zakresie lub ztom pozaklasowy, ktéry poddawany bedzie sortowaniu na specjalne;
linii sortowniczej.”

wprowadza sie zapis:

»,Linia do zapraw na bazie soli: ,

Do linii dostarczany bedzie ztom w klasach okreslonych w PN, oraz ciekly metal
z topienia aluminium do przygotowania w dalszej czesci procesu mieszania
aluminium z mieszankami soli.”

1.5. W podpunkcie 1.2.2.3. zapis dotyczacy linii do zapraw aluminiowych otrzymuje
brzmienie:

,Linia do zapraw aluminiowych

Materialy wsadowe topione bedg w piecach 2,2 Mg i 3 Mg. Réwnoczeénie ciekly
metal moze by¢ dostarczany i transportowany z instalacji piecowych Wydziatu
stopéw (piecéw indukcyjnych 6 Mg i pieca 20 Mg). Kadzie z cieklym metalem
transportowane beda za pomocg suwnicy lub wozka widlowego. Nastepnie
prowadzony bedzie proces dotapiania, rozpuszczania pozostatych sktadnikéw
stopowych. Po dodaniu wszystkich sktadnikow stopowych przebiega¢ bedzie proces
podgrzania cieklego metalu oraz oczyszczenia powierzchni metalu (zbieranie
zgaréw). Przed odlaniem, metal poddany bedzie rafinacji za pomoca rafinatora
z wirujgcg gtowicg lub ksztattek gazo-przepuszczalnych zamocowanych w dnie
piecow topielno-odlewniczych. Dopuszcza sie odlewanie metalu w ostonie
argonowej. Przygotowany ciekly stop (zaprawa) odlewany bedzie na maszynie
odlewniczej wspdtpracujgcej z danym piecem topielno-odlewniczym. Wyrobem
gotowym beda zaprawy w postaci wafli. Wyprodukowane stopy bedg uktadane
w stosy lub na palety, a nastgpnie magazynowane w magazynie wyrobéw gotowych.
Transport stopéw lub palet odbywaé sie bedzie przy uzyciu suwnicy lub woézka
widtowego.”

1.6. W podpunkcie 1.2.2.3. w miejsce zapisu:

,Wezet E” do produkgji stopdw na bazie ztomu aluminiowego

Przesortowany materiat wsadowy bedzie podawany za pomocg tadowarki
przejezdnej na podajniki wibracyjne wyposazone w system wazacy.

Proces topienia przeprowadzony bedzie w piecu topielnym (gazowym o pojemnosci
30 Mg). Po roztopieniu wsadu i sprawdzeniu skfadu chemicznego, ciekty metal
przelewany bedzie do pieca odstojowego (pojemno$é 28 Mg) za pomocg rynien.
W piecu tym przebiegaé bedzie proces rafinacji, poprzez ksztattki gazo-
przepuszczalne za pomocg mieszanki argonowo-chlorowej o maksymalnej
zawarto$ci chloru do 10 %. Gaz obojetny do rafinacji bedzie doprowadzany
przewodami z instalacji rozpreznej znajdujgcej sie na zewnatrz hali. Mieszanka
argonowo-chlorowa (majgca na celu usuniecie niepozgdanych skfadnikéw stopéw
odlewniczych) podawana bedzie z panelu znajdujgcego sie w budynku chlorowni.
Zanieczyszczenia wytracane bedg w postaci chlorkow, a nastepnie usuwane
w postaci zgaréw. Podczas procesu rafinacji cato$¢ podanej mieszanki ulega¢ bedzie
przereagowaniu. System zabezpieczenia obszarbw magazynowania oraz
pomieszczen, w ktérych znajdujg sie urzagdzenia do dozowania chloru, skiadat sie
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bedzie z ukladow wentylacyjnych nawiewno-wywiewnych, instalacji neutralizacji
chloru, uktadéw kontrolno-pomiarowych i automatyki, ktére zapewnia¢ bedg petna
kontrolg zawarto$ci chloru w powietrzu, a w przypadku niekontrolowanego wycieku
jego automatyczng neutralizacje. Urzadzenie rozpoczynaé bedzie proces
neutralizacji z chwila wykrycia przez sonde pomiarowa obecnoséci chloru w powietrzu.
Pompa pracujgca w systemie zamknigtym ttoczy¢ bedzie roztwor neutralizujgcy
przez inzektor, ktory zasysat bedzie chlor ze skazonego obszaru i kierowat go bedzie
do zbiornika z roztworem neutralizujgcym (tiosiarczan sodu).

Po procesie topienia pobierana bedzie proba do analizy. W zaleznosci od jej wyniku,
w razie potrzeby sktad chemiczny stopu bedzie uzupetniany (dodawane bedg
odpowiednie sktadniki stopowe).

Gotowy ciekty metal przelewany bedzie do pieca odstojowego, a nastepnie moze byé
przelewany do kadzi odlewniczej lub odlewany na maszynie odlewniczej w formach
gagsek.

Przeno$nikiem taSmowym gaski transportowane bedg do komory chtodzenia gdzie
schfadzane bedg z temp. 450°C do 50°C przy pomocy intensywnego natrysku wody,
po czym nastgpowaé bedzie suszenie strumieniem powietrza. Chtodzenie stopdéw
w komorze chtodniczej realizowane bedzie w systemie obiegu zamknietego
przeptywu zimnej wody chtodniczej dostarczanej z wlasnej centralnej chtodni wody
obiegowe;.

W koncowym etapie nastepowac bedzie cechowanie gasek i kontrola ich wysokosci,
niezgodne z wymiarami transportowane beda przenosnikiem do pojemnika na tego
typu wyroby. Z kolei prawidtowo uzyskane gaski po sztaplowaniu, transportowane
bedg do stacji wazenia i taSmowania, skad po opisaniu wyréb koncowy trafiat bedzie
do magazynu wyrobéw gotowych.”

wprowadza sie zapis:

,Linia do zapraw na bazie soli:

Proces produkcji zakiada topienie gasek aluminium i ztoméw czystego aluminium
w piecu gazowym 20 Mg. Ciekty metal transportowany bedzie za pomocg kadzi przy
uzyciu suwnicy do jednego z piecow reakcyjnych 3 Mg. Do pieca reakcyjnego
podawana bedzie mieszanina soli. Poszczegdlne rodzaje soli bedg transportowane
na teren zakfadu gtownie w big-bagach. Sole bedg skiadowane w silosach lub
bezposrednio umieszczane w stacji roztadowania big-bagéw, skad beda dozowane
do mieszarek. Przygotowana mieszanka w sposéb automatyczny lub przy uzyciu
pojemnikéw transportowana bedzie do miejsca dozowania. Po zakonczeniu
podawania soli powstata w piecu stopiona przereagowana sél (PAF) zlewana bedzie
do pojemnikéw i transportowana na stanowisko krzepniecia. Po zakrzepnieciu
i ostygnigciu PAF przewozony bedzie do magazynu PAFu. Produkt ten bedzie
sprzedawany w celu dalszego wykorzystania.

Ciekty stop (zaprawa) transportowany bedzie z pieca reakcyjnego 3 Mg do pieca
odlewniczego 3 Mg w kadzi transportowej. W piecu odlewniczym przebiega¢ bedzie
proces podgrzania cieklego metalu, rafinacji oraz oczyszczenia powierzchni metalu
(zbieranie zgaréw). Rafinacja bedzie prowadzona za pomocy ksztattek gazo-
przepuszczalnych zamocowanych w dnie piecow. Dopuszcza sie odlewanie
w ostonie argonowej. Po rafinacji metal zostanie odlany na linii odlewniczej, gdzie
w zaleznoéci od ustawienia mozliwe bedzie produkowanie:

- odlewanych pretéw trapezowych cietych na kawatki (conticast),

- drutu walcowanego o $rednicy 9,5 mm cietego na kawatki o dtugosci do 1 m,
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- drutu walcowanego o $rednicy 9,5 mm zwijanego w kregi (zaprawa lub drut

energetyczny).

Wyprodukowane stopy (zaprawy) beda magazynowane w magazynie wyrobow
gotowych. W zaleznosci od indywidualnych wymagan klientéw druty mogg by¢
odpowiednio konfekcjonowane oraz przewijane. Transport produktéw odbywaé sie
bedzie w skrzyniach, pojemnikach lub na paletach przy uzyciu suwnicy lub wézka

widtowego.:

I.7. Punkt 11.1. otrzymuje brzmienie:
Il.1. llo$¢é gazow i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacji
[1.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielkos¢ emisji gazdéw i pytdbw ze Zrodet i emitorow
[1.1.1.1. Do dnia 29 czerwca 2020 r.

Tabela 1
) Emisja
Lp. Emitor Zrédto Rodzaj substancji feaalli
: zanieczyszczajacych 9
NO; 2
CO 18,7
Pyt ogétem 1,44
E2 Pyt PM10 0,864
Emitor suszarni Suszarka — Pyt PM2,5 0,432
1. | Suszarko — chtodziarka do chtodziarka do widrow | Chlorowodor 0,1034
wiorow INTAL INTAL (gazowa) Fluor 0,01
(gazowa) SO» 11
Toluen 0,12
Octan butylu 0,01
Octan etylu 0,05
NO; 0,04
CO 0,42
Pyl ogétem 0,008
Pyt PM10 0,0048
Piec odstojowo - Pyt PM2,5 0,0024
odlewniczy (gazowy) | Chlorowodér 0,08
14 Mg — 1 szt. Fluor 0,002
SO, 0,094
E5 Toluen 0,08
Emitor Wydziatu Produkcji Octan butylu 0,008
Stopéw Aluminiowych Octan etylu 0,03
Piec odstojowo — odlewniczy NO; 0,01
2. | (gazowy) 14 Mg CO 0,01
-2 szt Pyt ogélem 0,002
Piec odstojowo — odlewniczy Pyt PM10 0,0012
(gazowy) 6,5 Mg Piec odstojowo — Pyt PM2,5 0,0006
—2szt odlewniczy (gazowy) | Chlorowodér 0,02
6,5 Mg — 1 szt. Fluor 0,00095
SO, 0,04
Toluen 0,014
Octan butylu 0,0014
QOctan etylu 0,007
NO: 0,1
Emitor tgcznie CO 0,86
Pyt ogétem 0,02
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Pyt PM10 0,012
Pyt PM2,5 0,006
Chlorowodor 0,2
Fluor 0,0059
S0, 0,268
Toluen 0,188
Octan butylu 0,0188
Octan etylu 0,074
NO; 0,04
Cco 0,42
Pyt ogdltem 0,008
Pyt PM10 0,0048
Piec odstojowo — Pyt PM2,5 0,0024
odlewniczy (gazowy) | Chlorowodér 0,08
14 Mg — 1 szt. Fluor 0,002
SO, 0,094
Toluen 0,08
Octan butylu 0,008
E5 Octan etylu 0,03
Emitor Wydziatu Produkgii NO, 0,01
Stopéw Aluminiowych — CO - 0,01
w sytuacji remontu Pyt ogétem 0,002
odpylacza podtgczonego do Pyt PM10 0,0012
E6 Piec odstojowo — Pyt PM2,5 0,0006
odlewniczy (gazowy) | Chlorowodoér 0,02
6,5 Mg — 1 szt. Fluor 0,00095
E5 SO, 0,04
Piec odstojowo — odlewniczy Toluen 0,014
(gazowy) 14M g Octan butylu 0,0014
-2 szt. Octan etylu 0,007
Piec odstojowo — odlewniczy NO, 0,4606
(gazowy) 6,5 Mg CO 1,1662
2.8zt Pyt ogotem 0,07546
Piec topielno — Pyt PM10 0,045276
odlewniczy Pyt PM2,5 0,022638
E6 (indukeyjny) 6 Mg —1 | Chlorowodér 0,4998
Piec topielno — odlewniczy szt. Fluor 0,2254
(indukcyjny) 6 Mg — 4 szt. Toluen 0,0784
Prasa do zgarow — 1 szt. Octan butylu 0,00784
Okap znad zgaréw — 2 szt. Octan etylu 0.0294
Okap podsufitowy — 4 szt. NO, O,EJOOQ 2
CcoO 0,00238
Czas pracy 744h Pyt ogélem 0,000154
Pyt PM10 0,0000924
Prasa do zgaréw — 1 Pyt PM2,5 0,0000462
szt. Chlorowodor 0,00102
Fluor 0,00046
Toluen 0,00016
Octan butylu 0,000016
Octan etylu 0,00006
; NO; 0,00235
SOzl:alp znad zgaréw — 1 co 0.00595
' Pyt ogotem 0,000385
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Pyt PM10 0,000231
Pyt PM2,5 0,0001155
Chlorowodor 0,00255
Fluor 0,00115
Toluen 0,0004
Octan butylu 0,00004
Octan etylu 0,00015
NO, 0,00611
CcoO 0,01547
Pyt ogdtem 0,001001
Pyt PM10 0,0006006
Okap podsufitowy — 1 | Pyt PM2,5 0,0003003
szt. Chlorowodor 0,00663
Fluor 0,00299
Toluen 0,00104
Octan butylu 0,000104
Octan etylu 0,00039
NO; 1,972
CO 5,601
Pyt ogolem 0,327
Pyt PM10 0,196
Pyt PM2,5 0,098
Emisja tagczna Chlorowodor 2,232
Fluor 0,9219
SO, 0,268
Toluen 0,507
Octan butylu 0,0508
Octan etylu 0,194
NO; 0,4606
CO 1,1662
Pyt ogétem 0,07546
Piec topielno — Pyt PM10 0,045276
odlewniczy Pyt PM2,5 0,022638
(indukcyjny) 6 Mg —1 | Chlorowodér 0,4998
szt. Fluor 0,2254
Toluen 0,0784
E6 Octan butylu 0,00784
Emitor Wydziatu Produkcji ﬁgt:'” eyl 8 b°0209;4
S_topow Alummlowych _ Co 0.00238
Piec topielno — odlewniczy Pyt ogélem 0000154
(indukcyjny) 6 Mg — 4 s2t. Pyt PM10 0,0000924
g:(a:;zdn%‘ég:ggl‘,“’éw i 54 |Prasadozgarow-1 [PytPM25 ' 0,0000462
Okap podsufitowy — 4 szt. szt. Chlorowodor 0,00102
Fluor 0,00046
Toluen 0,00016
Octan butylu 0,000016
Octan etylu 0,00006
NO; 0,00235
Okap znad zgaréw — 1 Ga ; b
gt Pyt ogétem 0,000385
' Pyt PM10 0,000231
Pyt PM2,5 0,0001155
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Chlorowodér 0,00255
Fluor 0,00115
Toluen 0,0004
Octan butylu 0,00004
Octan etylu 0,00015
NO; 0,00611
ofe] 0,01547
Pyt ogétem 0,001001
_ Pyt PM10 0,0006006
Okap podsufitowy — 1 | Pyt PM2,5 0,0003003
szt. Chlorowodor 0,00663
Fluor 0,00299
Toluen 0,00104
Octan butylu 0,000104
Octan etylu 0,00039
NO, 1,872
CO 4,741
Pyt ogétem 0,307
Pyt PM10 0,184
o Pyt PM2,5 0,092
Emlsjataczna Chlorowodér 2.032
Fluor 0,916
Toluen 0,319
Octan butylu 0,032
Octan etylu 0,12
E6 NO; 0,4606
Emitor Wydziatu Produkgiji CO 1,1662
Stopow Aluminiowych — Pyt ogétem 0,07546
w sytuacji remontu Piec topielno - Pyt PM10 0,045276
odpylacza podtaczonego do | odlewniczy Pyt PM2,5 0,022638
E7 (indukcyjny) 6 Mg. =1 | Chlorowodér 0,4998
szt. Fluor 0,2254
] Toluen 0,0784
Emitor E6 _ Octan butylu 0,00784
Piec topielno — odlewniczy Octan etylu 0.0294
(indUkcyjny) 6 Mg — 4 szt. NOz 0 60094
Prasa do zgaréw — 1 szt. coO 0,00238
Okap znad zgaréw — 2 szt. 7 '
Okap podsufitowy — 4 szt £yl ogolom 0,000154
' Pyt PM10 0,0000924
Prasa do zgaréw — 1 Pyt PM2,5 0,0000462
Eiitor E7 szt. Chlorowodor 0,00102
Piec topielno — odlewniczy Fluor 0,00046
(indukcyjny) Toluen 0,00016
2,2 Mg — 2 szt. Octan butylu 0,000016
Piec topielno — odlewniczy Octan etylu 0,00006
(indukeyjny) 3 Mg — 2 szt. NO, 0,00235
Okapy podsufitowe hali CO 0,00595
zapraw metalicznych — : Pyt ogdtem 0,000385
2 szt. dla piecéw 2,2 Mg Okap znad zgarow — 1 | Pyt PM10 0,000231
2 szt. dla piecéw 3 Mg szt. Pyt PM2,5 0,0001155
Okapy znad zgaréw na hali Chlorowodoér 0,00255
zapraw metalicznych — Fluor 0,00115
2 szt. Toluen 0,0004
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Octan butylu 0,00004
Czas pracy 744 h Octan etylu 0,00015
NO2 0,00611
CcO 0,01547
Pyt ogétem 0,001001
Pyt PM10 0,0006006
Okap podsufitowy — 1 | Pyt PM2,5 0,0003003
szt. Chlorowodér 0,00663
Fluor 0,00299
Toluen 0,00104
Octan butylu 0,000104
Octan etylu 0,00039
NO; 1,305
CO 5,225
Pyt ogotem 0,129
Piec topielno - Pyt PM10 0,078
odlewniczy Pyt PM2,5 0,039
(indukcyjny) 2,2 Mg — | Chlorowodor 0,129
1 szt. Fluor 0,122
Toluen 0,294
Octan butylu 0,029
Qctan etylu 0,069
NO; 1,656
cO 6,635
Pyt ogétem 0,165
Piec topielno - Pyt PM10 0,100
odlewniczy Pyt PM2,5 0,050
(indukcyjny) 3 Mg —1 | Chlorowodér 0,165
szt. Fluor 0,155
Toluen 0,373
Octan butylu 0,037
Octan etylu 0,087
NO2 0,01998
Cco 0,07998
Pyt ogotem 0,00198
Okapy podsufitowe Pyt PM10 0,0012
hali zapraw Pyt PM2,5 0,0006
metalicznych piecow | Chlorowodor 0,00198
2,2 Mg — 1 szt. Fluor 0,0018645
Toluen 0,0045
Octan butylu 0,00045
QOctan etylu 0,00105
NO; 0,02535
CcO 0,10155
Pyt ogélem 0,00252
Okapy podsufitowe Pyt PM10 0,00153
hali zapraw Pyt PM2,5 0,000765
metalicznych piecéw 3 | Chlorowodér 0,00252
Mg — 1 szt. Fluor 0,00237
Toluen 0,005715
Octan butylu 0,00057
Octan etylu 0,001335
Okapy znad zgaréw NO, 0,01332
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=

na hali zapraw CO 0,05332
metalicznych — 1 szt. | Pyt ogotem 0,00132
Pyt PM10 0,0008
Pyt PM2,5 0,0004
Chlorowodor 0,00132
Fluor 0,001243
Toluen 0,003
Octan butylu 0,0003
Octan etylu 0,0007
NO; 7,912
Co 28,931
Pyt ogétem 0,907
Pyt PM10 0,547
Emisja tgczna il ara
Chlorowodoér 2,632
Fluor 1,481
Toluen 1,679
Octan butylu 0,167
Octan etylu 0,438
NO, 0,04
CcO 0,42
Pyt ogétem 0,008
Pyt PM10 0,0048
E6 Piec odstojowo — Pyt PM2,5 0,0024
Emitor Wydziatu Produkcji odlewniczy (gazowy) | Chlorowodor 0,08
Stopdw Aluminiowych — 14 Mg — 1 szt. Fluor 0,002
w sytuacji remontu SO, 0,094
odpylacza podtgczonego do Toluen 0.08
ES Octan butylu 0,008
Octan etylu 0,03
ES NO- 0,01
Piec odstojowo — odlewniczy CcO 0,01
(gazowy) 14 Mg Pyt ogdtem 0,002
-2 szt Pyt PM10 0,0012
Piec odstojowo — odlewniczy | Piec odstojowo — Pyt PM2,5 0,0006
(gazowy) 6,5 Mg odlewniczy (gazowy) | Chlorowodoér 0,02
-2 szt. 6,5 Mg — 1 szt. Fluor 0,00095
SO, 0,04
Toluen 0,014
E6 , Octan butylu 0,0014
P_lec topl_elno — odlewniczy Octan etylu 0007
(indukcyjny) 6 Mg — 4 szt. NO 0 4605
Prasa do zgaréw — 1 szt. = 02 e
Okap znad zgaréw — 2 szt. - '
Okap podsufitowy — 4 szt. Pyt ogotem 0,07546
Piec topielno — Pyt PM10 0,045276
odlewniczy Pyt PM2,5 0,022638
Czas pracy 744 h (indukcyjny) 6 Mg — 1 | Chlorowodér 0,4998
szt. Fluor 0,2254
Toluen 0,0784
Octan butylu 0,00784
Octan etylu 0,0294
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NO, 0,00094
CO 0,00238
Pyt ogotem 0,000154
Pyt PM10 0,0000924
Prasa do zgarow — 1 Pyt PM2,5 0,0000462
szt. Chlorowodor 0,00102
Fluor 0,00046
Toluen 0,00016
Octan butylu 0,000016
Qctan etylu 0,00006
NO, 0,00235
CcO 0,00595
Pyt ogétem 0,000385
Pyt PM10 0,000231
Okap znad zgaréw — 1 | Pyt PM2,5 0,0001155
szt. Chlorowodoér 0,00255
Fluor 0,00115
Toluen 0,0004
Octan butylu 0,00004
Octan etylu 0,00015
NO, 0,00611
CO 0,01547
Pyt ogotem 0,001001
Pyt PM10 0,0006006
Okap podsufitowy — 1 | Pyt PM2,5 0,0003003
szt. Chlorowodér 0,00663
Fluor 0,00299
Toluen 0,00104
Octan butylu 0,000104
Octan etylu 0,00039
NO, 1,972
CO 5,601
Pyt ogoétem 0,327
Pyt PM10 0,196
Pyt PM2,5 0,098
Emisja tgczna Chlorowodér 2,232
Fluor 0,9219
SO2 0,268
Toluen 0,507
Octan butylu 0,0508
Octan etylu 0,194
Emitor Wydziatu Produkcji co 5,225
Zapraw (metalicznych) Pyt ogétem 0,129
Piec topielno — odlewniczy Piec topielno — Pyt PM10 0,078
(indukeyjny) odlewniczy Pyt PM2,5 0,039
2,2 Mg — 2 szt. (indukeyjny) 2,2 Mg = | Chlorowodér 0,129
Piec topielno — odlewniczy 1 szt. Fluor 0,122
(indukcyjny) 3 Mg — 2 szt. Toluen 0,294
Okapy podsufitowe hali Octan butylu 0,029
zapraw metalicznych — Octan etylu 0,069
085-1.7222.48.7.2017.MH Str. 16 z 57




2 szt. dla piecow 2,2 Mg NO; 1,656
2 szt. dla piecow 3 Mg CcO 6,635
Okapy znad zgaréw na hali Pyt ogétem 0,165
zapraw metalicznych — Piec topielno — Pyt PM10 0,100
2 szt. odlewniczy Pyt PM2,5 0,050
(indukcyjny) 3 Mg —1 | Chlorowodér 0,165
szt. Fluor 0,155
Toluen 0,373
Octan butylu 0,037
QOctan etylu 0,087
NO, 0,01998
CO 0,07998
Pyt ogétem 0,00198
Okapy podsufitowe Pyt PM10 0,0012
hali zapraw Pyt PM2,5 0,0006
metalicznych piecéw | Chlorowodor 0,00198
2,2 Mg — 1 szt. Fluor 0,0018645
Toluen 0,0045
Octan butylu 0,00045
Octan etylu 0,00105
NO; 0,02535
CO 0,10155
Pyt ogotem 0,00252
Okapy podsufitowe Pyt PM10 0,00153
hali zapraw Pyt PM2,5 0,000765
metalicznych piecéw 3 | Chlorowodor 0,00252
Mg — 1 szt. Fluor 0,00237
Toluen 0,005715
Octan butylu 0,00057
Octan etylu 0,001335
NO; 0,01332
CO 0,05332
Pyt ogétem 0,00132
g Pyt PM10 0,0008
S:?}F;}’I i’;;faﬁvgamw Pyl PM2.5 0,0004
metalicznych — 1 szt Chlorowodér 0,00132
Fluor 0,001243
Toluen 0,003
Octan butylu 0,0003
Octan etylu 0,0007
NO; 6,040
CO 24,190
Pyt ogétem 0,600
Pyt PM10 0,363
Emisja tgczna Fyt P25 i 1b2
Chlorowodor 0,600
Fluor 0,565
Toluen 1,360
Octan butylu 0,135
QOctan etylu 0,318
E7 Piec topielno — NO; 0,4606
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Emitor Wydziatu Produkcji odlewniczy CcO 1,1662
Zapraw (metalicznych) —w (indukcyjny) 6 Mg -1 | Pyt ogétem 0,07546
sytuacji remontu odpylacza szt. Pyt PM10 0,045276
podtgczonego do E6 Pyt PM2.,5 0,022638
Chlorowodaor 0,4998
: Fluor 0,2254
&ggﬁgsglno — odlewniczy ACICen b 7ad
(indukcyjny) 6 |V|g —4 szt. Octan bUtle 0,00784
Prasa do zgaréw — 1 szt. Octan etylu 0,0294
Okap znad zgaréw — 2 szt. NO, 0,00094
Okap podsufitowy — 4 szt. co 0,00238
Piec topielno — odlewniczy Pyt ogétem 0,000154
(indukcyjny) Pyt PM10 0,0000924
2,2 Mg — 2 szt. Prasa do zgaréw —1 | Pyt PM2,5 0,0000462
szt. Chlorowodér 0,00102
Emitor E7 Fluor 0,00046
Piec topielno — odlewniczy Toluen 0,00016
(indukeyjny) 3 Mg — 2 szt. Octan butylu 0,000016
gk;pa{vp;gf:ﬁg;’:‘;ecﬁa_“ Octan etylu 0,00006
R NO, 0,00235
2 szt. dla piecow 2,2 Mg co 0.00595
2 szt. dla piecéw 3 Mg - L
Okapy znad zgaréw Pyt ogdtem 0,000385
na hali zapraw metalicznych Pyt PM10 0,000231
= Okap znad zgaréw — 1 | Pyt PM2,5 0,0001155
2 szt. szt. Chlorowodér 0,00255
Fluor 0,00115
Czas pracy 744 h Toluen 0,0004
Octan butylu 0,00004
Octan etylu 0,00015
NO; 0,00611
CO 0,01547
Pyt ogdtem 0,001001
Pyt PM10 0,0006006
Okap podsufitowy — 1 | Pyt PM2,5 0,0003003
szt. Chlorowodor 0,00663
Fluor 0,00299
Toluen 0,00104
Octan butylu 0,000104
Octan etylu 0,00039
NO, 1,305
CcO 5.225
Pyt ogétem 0,129
Piec topielno — Pyt PM10 0,078
odlewniczy Pyt PM2,5 0,039
(indukcyjny) 2,2 Mg — | Chlorowodor 0,129
1 szt. Fluor 0,122
Toluen 0,294
Octan butylu 0,029
Octan etylu 0,069
Piec topielno — NO, 1,656
odlewniczy CO 6,635
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(indukcyjny) 3 Mg -1 | Pyt ogétem 0,165
szt. Pyt PM10 0,100
Pyt PM2,5 0,050
Chlorowodor 0,165
Fluor 0,155
Toluen 0,373
Octan butylu 0,037
Octan etylu 0,087
NO, 0,01998
CO 0,07998
Pyt ogdltem 0,00198
Okapy podsufitowe Pyt PM10 0,0012
hali zapraw Pyt PM2,5 0,0006
metalicznych piecow Chlorowodér 0,00198
2,2 Mg — 1 szt. Fluor 0,0018645
Toluen 0,0045
Octan butylu 0,00045
Octan etylu 0,00105
NO; 0,02535
CcO 0,10155
Pyt ogétem 0,00252
Okapy podsufitowe Pyt PM10 0,00153
hali zapraw Pyt PM2.5 0,000765
metalicznych piecéw 3 | Chlorowodor 0,00252
Mg — 1 szt. Fluor 0,00237
Toluen 0,005715
Octan butylu 0,00057
Octan etylu 0,001335
| NO, 0,01332
CO 0,05332
Pyt ogdtem 0,00132
, Pyt PM10 0,0008
no:?%’l ig;‘r’afmgamw Pyt PM2.5 0,0004
metalicznych — 1 szt. Chlorowodér 0,00132
Fluor 0,001243
Toluen 0,003
Octan butylu 0,0003
Octan etylu 0,0007
NO; 7,912
CcO 28,931
Pyt ogotem 0,907
Pyt PM10 0,547
Emisja tgczna EEEHE 5 S
Chlorowodoér 2632
Fluor 1,481
Toluen 1,679
Octan butylu 0,167
Octan etylu 0,438
E8 ; : NO, 1,72
| Emitor Wydziatu Produkdji géeﬁntg"f"j'gt(gaz°wy) co 6,9
| Zapraw (na bazie soli) ' Pyt ogotem 0,173
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Piec topielny Pyt PM10 0,104
(gazowy) 20 Mg - Pyt PM2,5 0,052
1 szt. Chlorowodér 0,173
Piec reakeyjny Fluor 0,035
I(Di!jdukgslfjny)Q Mg — 2 szt. S0, 0,69
iec odlewniczy
02
anowisko schtadzania
PAFu (slag train) Octan etylu 0,085
Okapy podsufitowe hali NO, 1,6562
zapraw solnych — 2 szt. CO 6,6346
Okapy znad zgaréw na hali D’i ;&p!ﬂ%m 88233;
zapraw solnych - 2 szt. ; : y ;
Okapy nad stanowiskiem (F;I!]ZGUL‘*C?;‘%%VMQ _ [PyPM25 0,04998
czyszczenia kadzi — 1 szt. 1 szt Chlorowodoér 0,16464
Okapy nad stanowiskiem ' Fluor 0,15484
chtodzenia PAFu — 2 szt. Toluen 0,37338
Octan butylu 0,03724
Octan etylu 0,08722
NO; 0,24
CcoO 0,59
Pyt ogétem 0,038
; . Pyt PM10 0,0228
Zﬁf&ﬂ:{%@'gﬁg _ [PytPm2,5 0,0114
1 szt Chlorowodoér 0,22
Fluor 0,113
Toluen 0,02
Octan butylu 0,002
QOctan etylu 0,01
NO, 0,00845
CcO 0,03385
Pyt ogétem 0,00084
, Pyt PM10 0,00051
Slanuwiske Pyt PM2,5 0,000255
schtadzania PAFU oy iorowodar 0,00084
(slag train) :
Fluor 0,00079
Toluen 0,001905
Octan butylu 0,00019
Octan etylu 0,000445
NO: 0,02535
CO 0,10155
Pyt ogbtem 0,00252
; Pyt PM10 0,00153
i szt Chlorowodér 0,00252
Fluor 0,00237
Toluen 0,005715
Octan butylu 0,00057
Octan etylu 0,001335
Okapy znad zgaréw NO. 0,00169
na hali zapraw cO 0,00677
solnych — 1 szt. Pyt ogdtem 0,000168
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Pyt PM10 0,000102
Pyt PM2,5 0,000051
Chlorowodor 0,000168
Fluor 0,000158
Toluen 0,000381
Octan butylu 0,000038
Octan etylu 0,000089
NO; 0,000845
CcO 0,003385
Pyt ogotem 0,000084
Okapy nad Pyt PM10 0,000051
stanowiskiem Pyt PM2,5 0,0000255
czyszczenia kadzi— 1 | Chlorowodér 0,000084
szt. Fluor 0,000079
Toluen 0,0001905
Octan butylu 0,000019
Octan etylu 0,0000445
NO, 0,000845
CO 0,003385
Pyt ogdtem 0,000084
Okapy nad Pyt PM10 0,000051
stanowiskiem Pyt PM2,5 0,0000255
chtodzenia PAFu - 1 Chlorowodor 0,000084
szt. Fluor 0,000079
Toluen 0,0001905
Octan butylu 0,000019
Octan etylu 0,0000445
NO; 5577
cO 21,610
Pyt ogotem 0,585
Pyt PM10 0,353
Pyt PM2,5 0,177
Emisja tgczna Chlorowodér 0,949
Fluor 0,577
SO, 0,690
Toluen 1,194
Octan butylu 0,119
Octan etylu 0,283
[1.1.1.2. Od dnia 30 czerwca 2020 r.
Tabela 1a
5 . Rodzaj substanciji Emisja
Lp. Emitor <rodio zaniecz:!szczajacyjch ka/h rr:gINm“
NO- 2
CcO 18,7
Pyt -
1 E2 Suszarko — chtodziarka do wiéréw Pyt PM10 0,864
' INTAL (gazowa) Pyt PM2,5 0,432
HCI - 10
HF -
SO, 1.1
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Catkowite LZO - 30
PCDD/F - 10,1 ng/Nm?®
Cl; - 1
NO: 0,1 -
Co 0,86 -
Wydziat Produkeji Stopé Eut - 2
yazial FroguKejl Stopow Pyt PM10 0,012 ;
{suminiowych Pyl PM2,5 0,006 -
ES Piec odstojowo — odlewniczy HCl : = 10
(gazowy) 14 Mg — 2 szt. HE - 1
Piec odstojowo — odlewniczy 50, 0268
(gazowy) 6,5 Mg -2 szt Catkowite LZO : 30
PCDD/F - 0,1 ng/Nm?
Clz - 1
E5 — Wydziat Produkcji Stopow NO2 1,972 -
E5 Aluminiowych CO 5,601 -
Emitor Piec ostojowo-odlewniczy (gazowy) Pyt . 5
Wydziatu 14 Mg - 2 szt. ‘ Pyt PM10 0.196 "
Produkciji Piec ostojowo-odlewniczy (gazowy) Pyt PM2,5 01098 N
Stopow 6,5 Mg — 2 szt. Hol = 10
Aluminiowych | E6 — Wydziat Produkcji Stopow
—w sytuacji | Aluminiowych HF < L
remontu Piec topielno — odlewniczy SO, 0,268 -
epiaaze | KrechaIFIe ] =aeat Calkowite LZO : 30
odtgczonego | Prasa do zgaréw — 1 szt.
p 30 E6 2 Okap znadgzgarc’)w -2 szt. PCDD/F - 0,1 ng/Nm®
Okap podsufitowy — 4 szt. Cl - 1
NO; 1,872 -
Wydziat Produkcji Stopow gy? 4'7“41 5
S, i Pyt PM10 0,184 -
iec topielno — odlewniczy
E6 (indukcyjny) 6 Mg — 4 szt PAPMS 0,092 =
gr;\sa do ﬁgarOV\f -1 ;zt. t HE . 1
ap znad zgaréw — 2 szt. :
Okap podsufitowy — 4 szt. gg’g%";’l':te LZO _ X nsgc,)mea
Cl - 1
E6 — Wydziat Produkcji Stopow ‘NO; 7,91 -
E6 A!uminio_wych '
Emitor Rlec topllelno — odlewniczy CcO 28,931 e
Wydziatu (indukcyjny) 6 !Vlg — 4 szt.
Produkcli Prasa do zgaréw — 1 szt. Pyt - 5
Stopow gtap znzd zgaréw —42 Sft. Pyt PM10 0,547 -
! ap podsufitowy — 4 szt. p
Al”ﬁ?'?gﬁﬁh E7 — Wydziat Produkcji Zapraw P PMZ,5 0.274
rem%ntu I (metalicznych) _ HCI - 10
Agulpas Piec topielno — odlewniczy
%*py (indukeyjny) 2,2 Mg — 2 szt. HE ] 1
po ggzg;wego Piec topielno — odlewniczy
indukcyjny) 3 Mg — 2 szt. ,
(CJkapy g]oc)l(s),ufitowe hali zapraw Catkowite LZO - 30
05-1.7222.48.7.2017.MH Str. 22 z 57




metalicznych —

2 szt. dla piecow 2,2 Mg PCDD/F - 0,1 ng/Nm®
2 szt. dla piecow 3 Mg
Okapy znad zgaréw na hali zapraw Cl . 1
metalicznych — 2 szt.
E6 — Wydziat Produkcji Stopow NO; 1,927 s
E6 Aluminiowych CO 5,601 -
Emitor Piec topielno — odlewniczy Pyt = 2
Wydziatu (indukcyjny) 6 Mg — 4 szt. Pyt PM10 0,196 -
Produkcji Prasa do zgaréw — 1 szt. Pyt PM2,5 0,098 -
Stopow Okap znad zgaréw — 2 szt. HCI - 10
Aluminiowych | Okap podsufitowy — 4 szt. HF & 1
—w sytuacji | E5 — Wydziat Produkcji Stopow SO, 0,268 5
remontu Aluminiowych -
odpylacza | Piec ostojowo — odlewniczy (gazowy) | Catkowite LZO - 30
podtgczonego | 14 Mg — 2 szt.
do E5 Piec ostojowo — odlewniczy (gazowy) PCLD/F ) 0,1 ng/Nm?
6,5 Mg — 2 szt. Cl - 1
Wydziat Produkcji Zapraw
(metalicznych) NO- 6,040 )
Piec topielno — odlewniczy CO 4,741 _
(indukcyjny) 2,2 Mg — 2 szt. Pyt N 5
Piec topielno — odlewniczy Pyt PM10 0,363 -
E7 (indukeyjny) 3 Mg —2 szt. Pyl PM2,5 0,182 :
Okapy podsufitowe hali zapraw HCI , 10
metalicznych — HF 3 1
2 szt. dla piecé 2 M -
2 szt. dla Eieggxg Mg | Catkowite LZO E 30 5
Okapy znad zgaréw na hali zapraw | PCDD/F = 0,1 ng/Nm
metalicznych — 2 szt. Clz : 1
E7 — Wydziat Produkcji Zapraw NO, 7912 .
(metalicznych) ;
Piec topielno — odlewniczy €0 28,931 .
(indukcyjny) 2,2 Mg — 2 szt.
E7 Piec topielno — odlewniczy Pyt - 5
Emitor — (indukecyjny) 3 Mg — 2 szt.
Wydziatu Okapy podsufitowe hali zapraw Pyt PM10 0,547 _
Produkcji metalicznych — Pyt PM2,5 0.274 .
Zapraw 2 szt. dla piecow 2,2 Mg ' ’
(metalicznych) | 2 szt. dla piecéw 3 Mg
—w sytuacji | Okapy znad zgaréw HCI - 10
remontu na hali zapraw metalicznych 2 szt.
odpylacza E6 - Wydziat Produkcji Stopow HF - 1
podigczonego | Aluminiowych
do E6 Piec topielno — odlewniczy Catkowite LZO - 30
(indukcyjny) 6 Mg — 4 szt.
Prasa do zgaréw — 1 szt. PCDD/E - 0,1 ng/Nm?
Okap znad zgaréw — 2 szt.
Okap podsufitowy — 4 szt. Clz - 1
Wydziat Produkcji Zapraw (na bazie | NO 5577 -
soli) Cco 21,610 -
E8 Piec topielny (gazowy) 20 Mg — 1 szt. | Pyt - 5
Piec reakcyjny (indukcyjny) 3 Mg — Pyt PM10 0,353 -
2 szt. Pyt PM2,5 0,177 -
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Piec odlewniczy (indukcyjny) 3 Mg - | HCI - 10
2:82L
Stanowisko schtadzania PAFu (slag HF ) 1
train)
Okapy podsufitowe hali zapraw S0: S b .
solayen 2 8. . Catkowite LZO ] 30
Okapy znad zgaréw na hali zapraw
solnych — 2 szt.
Okapy nad stanowiskiem czyszczenia PCDD/F B 0,1 ng/Nm®
kadzi — 1 szt.
Okapy nad stanowiskiem chtodzenia | g, - 1
PAFu — 2 szt.
[1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji
11.1.2.1. Do dnia 29 czerwca 2020 r.
Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza;&ag;:r::(l]kosc emisjt
1. NO- ‘ 136,56
2. CO 614,085
3. Pyt ogétem 25,86
4. Pyt PM10 15,616
5. Pyt PM2,5 7,788
6. Chlorowodor 34,027
7. Fluor 18,167
8. SO; 18,028
9, Toluen 27,866
10. Octan butylu 2,758
11. Octan etylu 7,402
[1.1.2.2. Od dnia 30 czerwca 2020 r.
Tabela 3
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych DopuszczaE;una;r::iI]kosc anush
1. NO. 136,56
2 Cco 614,085
3 Pyt 20,86
6. HCI 20,99
7. HF 2.1
8. SO, 18,028
9. LZO 62,96
10. PCDD/F 2.1 x 107
11. Clz 2,1
1.8. Punkt I1.2. otrzymuje brzmienie:
I.2. Dopuszczalng wielko$é emisji sciekow z instalacji
11.2.1. llo$¢ odprowadzanych $ciekéw przemystowych jako wody pochtodnicze, tzn.:
- odsoliny z uktadu chfodniczego Qsra= 1,5 m3/d
Qmaxh = 0,07 m3/h
Qmax.rok = 613 m3/rok
- &cieki z oczyszczania filtrow zbiornika wody obiegowej (z chtodni centralnej)
Qsra=4 m3/d ‘
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Qmax.h = 0,2 m3/h
Qmax.rok = 1752 m3/rok

11.2.3. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych

Tabela 4
Dopuszczalne stezenia
Lp. Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w sciekach
odprowadzanych z instalacji
1. | pH 6,56-95
2. | Temperatura °C 50
3. [ ChZT mg/I 970
4. | BZTs mg/I 500
5. | Zawiesiny ogblne mg/l 500
6. | Chlorki mg/l 1000
1.9. W punkcie 11.3.1. Tabela 5 otrzymuje brzmienie:
' Tabela 5
i & Zrodto .
Kod g llosé . Sktad chemiczny
Lp. odpadu hiowizg] odpadn [Mg/rok] pozvds;:uzima i wlasciwosci odpadu
Stan skupienia — staty
Sktad: aluminium, zelazo
Zanieczyszczone
substancjami szkodliwymi
(chloran potasu, chlorek
amonu, jod, manganian
potasu, kwas szczawiowy,
tlenek manganu),
Urzadzenia do substancjami girainiacy_mi
Pyty z gazow odlotowych oczyszczania (chiorekcv;'_vapm?, Ch'.”Om'a”
1. | 10 10 09* | zawierajgce substancje 2000 | spalin z indukcyjnych potalsu, |rcr;ety oabm;na, _—_
niebezpieczne piecéw topielnych gl o u), SUES ancjam{
i piecow odstojowych zracymi (fosfor bialy, kwasy:
azotowy, fluorowodorowy,
siarkowy, solny, nadtlenek
wodoru, roztwor amoniaku,
séd, wodorotlenek potasu
i sodu(, substancjami
toksycznymi (fluorki amonu,
potasu, sodu, chlor, fenol,
metanol, tlenek siarki,
tlenek wegla)
Stan skupienia — ciekly
Skfad: woda,
X . zanieczyszczenia
Odpadowe emulsje I(:;i'; : d%rv?rggi?{:v T mechaniczne, lekkie frakcje
2. | 1201 09* |iroztwory z obrobki metali 24 do procesu suszenia weglowodorowe, zwigzki
niezawierajace chlorowcow na urzadzeniu Intal) metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb,
Cd, V, Cu), organiczne
inhibitory korozji i utleniania,
glikole, glikoeterydy
Instalacje Stan skupienia — ciekly
3. |.1301 13" | Inne oleje hydrauliczne 16 hydrauliczne: Skiad: woda,
piecow, wozkow, Zanieczyszczenia
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tadowarki itp.
(wymiana
przepracowanych
olejow)

mechaniczne, lekkie frakcje
weglowodorowe, zwigzki
metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb,
Cd, V, Cu), zwigzki fosforu,
siarki, arsenu,
chlorowcopochodne
powstajgce z dodatkow
uszlachetniajgcych,
produkty starzenia

i rozktadu (w tym
wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne)

Inne oleje silnikowe,

Instalacje
hydrauliczne:
piecow, wozkow,

Stan skupienia — ciekty
Skiad: woda,
zanieczyszczenia
mechaniczne, lekkie frakcje
weglowodorowe, zwigzki
metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb,
Cd, V, Cu), zwigzki fosforu,

130208 przekiadniowe | smarowe 1 {adowarkl itp. siarki, arsenu,

: (wymiana chlorowcopochodne
przepracowanych powstajgce z dodatkow
olejow) uszlachetniajacych,

produkty starzenia
i rozktadu (w tym
wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne)
Stan skupienia — staty
Opakowania zawierajgce Sktad: celuloza, drewno,
pozostatosci substancji ; ; ; metale, PP, PE,
niebezpiecznych lub nimi g;::: Iﬁ?gésjiz'l zanieczyszczone
15 01 10* zanieczyszczone 200 Dziat Utz ma]nia mieszaninami
(np. $rodkami ochrony y ; weglowodorowymi,

S Ruchu (np. puszki po Y P .
rodlin | i Il klasy farbach) wielopierscieniowymi
toksycznosci - bardzo weglowodorami
toksyczne i toksyczne) aromatycznymi,

substancjami zracymi
fSiI(t)rreltjrgfrj]:]sg &att;rgaf?lftry Biezace naprawy Stanskupienid.~ Staly
; R . o Skfad: wetna, bawetna lub
olejowe nieujete w innych oraz utrzymanie ¢ A
: : inny materiat syntetyczny,
grupach), tkaniny do ruchu na terenie .
. 4 : woda, zanieczyszczone
15 02 02* | wycierania (np. szmaty, 8 catego zaktadu srodkami powierzchniowo
smgrkl) i ubrania ochronne (zuzyt‘e czysciwo, czynnymi niejonowymi,
zanieczyszczone ubrania robocze, t . .
S . anionowymi, sodowymi,
substancjami trociny) toforantami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne 'zr:}:?andﬁa(}:S; te Stan skupienia — staty
16 02 13* | elementy inne niz 5 y Skifad: szklo, elementy

wymienione w 16 02 09
do 16 02 12

Swietlowki, zuzyty
sprzet komputerowy)

aluminiowe, rte¢
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1.10. W punkcie 11.3.2. Tabela 6 otrzymuje brzmienie:

Tabela 6 ]
- Zrodio .
Kod : llosc ” Skiad chemiczny
Lp- odpadu Rodzal odpady [Mg/rok] pov:::)zv;:lma i wlasciwosci odpadu
Odpadowy toner drukarski Stan skupienia — staty
1. | 08 03 18 | inny niz wymieniony 0,5 Dziat produkgii Skitad: zywica poliestrowa,
w0803 17 sadza techniczna, wosk
Stan skupienia — staty
2. | 1003 05 | Odpady tlenku glinu 100 Dziat produkcji Sktad: tlenek glinu, $ladowe
ilosci aluminium
Stan skupienia — staty
Sktad: aluminium, krzem,
3 10 03 16 Zgary z wytopu inne niz 8500 Proces produkc;ji miedz, magnez, mangan,
) wymienione w 10 03 15 stopéw odlewniczych | tytan, cyrkon, wanad i inne
pierwiastki i zwigzki
w iloSciach Sladowych
Stan skupienia — staty
Sktad: aluminium, krzem,
T ; Proces produkgji miedz, magnez, mangan,
4. 1 101003 | Zgary | 2uzle odiewnicze 8500 stopow odlewniczych | tytan, cyrkon, wanad i inne
pierwiastki i zwigzki
w ilosciach $ladowych
; Stan skupienia — staty
5. | 100320 m: ﬁizgavfsr\gigr?ilg;tn%wym 30p | Oczyszezanie gazéw | Skiad: aluminium, zelazo,
w 1003 19 z procesu produkc;ji inne pl_er\ma’stkl i zwigzki
w ilosciach sladowych
Dziat produkcji —
urzgdzeriie Intal Stan skupienia — stat
Inne czastki state niz (czyszczenie , RIS y
6. (101042 wymienione w 10 10 11 2400 surowca wtornego / alr(;%i ?]L";n;:gimz’eﬁ;zzim'
odsiewka, frakcja ' '
podsitowa)
Stan skupienia — staty
Sktad: materialy ceramiczne
Dziat produkcji (tlenek aluminium,
7. | 1010 99 | Inne niewymienione odpady 500 (wymurdéwka piecow, | dwutlenek krzemu,
rynien, kadzi) dwutlenek cyrkonu, weglik
krzemu, azotek krzemu),
beton ogniotrwaty
Dziat produkcji,
rozwoju, jakosci _
8. | 1501 01 | Opakowania z papieru sp | {rozpakowywanie gi?é’dfkn‘igfur;ﬁwi o
i tektury surowcow, :
i 2 opakowaniowa (celuloza)
; materiatow
biurowych itp.)
Dziat produkcji,
rozwoju, jakosci Stan skupienia — staty
Opakowania z tworzyw (rozpakowywanie et
9. [ 150102 sztucznych 100 SUFOWEOW, (Sli(l*EadF.’ Ig)ollmery syntetyczne
materiatow ’
biurowych itp.)
10. | 1501 04 | Opakowania z metali 20 Dziat produkgiji, Stan skupienia — staty

rozwoju, jakosci

Sktad: zelazo, aluminium
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(rozpakowywanie
surowcow, tasma
metalowa itp.)

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,

Dziat produkgiji,
rozwoju (biezace

Stan skupienia — staty
Sktad: wetna, bawetna lub

1.1 150203 scierki) i ubrania ochronne S naprawy oraz $ggam:§lrgézsy$§tzygcrﬁ:y,
inne niz wymienione utrzymanie ruchu) ¢ k o2y e
w 15 02 02 ypu kurz, piase
Stan skupienia — staly
Sktad: guma, sadze
poprawiajgce wytrzymato$é
12. | 16 01 03 | Zuzyte opony 3 (wozki, maszyny ukwar dzajac,e
ol (wypetniacze), elementy
stalowe (drut na
wewnetrznych obrzezach
opon)
Stan skupienia — staty
Zuzyte urzadzenia inne niz Sktad; stal, aluminium,
13. | 16 02 14 | wymienione w 16 02 09 do 1 E)?jrkaﬂaszzggnagxtéw) miedz: masy plastyczne,
16 02 13 pady ceramika, szkto, guma,
papier, ebonit, drewno
Stan skupienia — staty
Elementy usuniete z T D— Sktad: stal, aluminium,
14, | 16 02 16 | zuzytych urzadzen inne niz 1 (odpady z ?{e i or):t ow) miedz, masy plastyczne,
wymienione w 16 02 15 ceramika, szkto, guma,
, papier, ebonit, drewno
| Logistyka, dziat
. : produkcji(odpady Stan skupienia — staly
15: | 17 04105 | Zelazoiistal 1200 Z remontoéw, oraz Skitad: stal, zelazo
z segregaciji)
Logistyka, dziat Stan skupienia — staty
; produkcji(odpady Sklad: zelazo z
16. | 191202 | Metale zelazne 600 Z remontoéw, oraz domieszkami chromu, niklu,
z segregacji) wegla
Odpad Stan skupienia — staty
- poprodukcyjny Sktad: aluminium, miedz,
17. | 191203 | Mstale niezelazne 1200 (z segregacji oraz oféw, tytan z domieszkami
remontéw) magnezu, krzemu
Dziat produkgiji, N
18. | 19 12 04 | Tworzywa sztuczne i guma 100 rozwoju (odpady StanSkupighiar=staty

Z remontdw)

Sktad: guma, polietylen

1.11. Punkt 11.4. otrzymuje brzmienie:

JL.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do Srodowiska z instalacji
Dopuszczalny poziom emisji
wskaznikami Laeq b i Laeg N W odniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej, zlokalizowanych w kierunku pétnocno-wschodnim i zachodnim
od granicy instalacji w miejscowosci Gorzyce, w zaleznosci od pory doby:

- 50 dB(A),

-40 dB(A).”

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00)
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00)
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1.12. W punkcie IV.1.1. Tabela 7 otrzymuje brzmienie:

Tabela 7 ‘
. Temperatura
Wysokosé Sreqtnica Predkos¢ gazéw gazow Czas
Lp. | Emitor | emitora emitora odlot9wyc|_1 ha od Iotowygh pracy
[m] u wylotu wylocie emitora na w_ylocne emitora
[m] [m/s] emitora [h/rok]
[K]
2. E2 20 0,8 15 305 8760
4. E5 30 1,6 11 320 8760
B E6 30 1,6 11 320 8760
6. E7 30 1,6 11 320 8760
s E8 30 1,6 11 320 8760
1.13. W punkcie IV.1.2. Tabela 8 otrzymuje brzmienie:
Tabela 8
Lp. | Emitor Zrodto Rodzaj urzadzenia Skutc[a;’z]nosc
. Filtr pulsacyjny workowo —
Suszarka — chtodziarka do : :
2 E2 T tkaninowy o maksymalnej 99,5
Vi INTAL (gezaag) wydajnosci do 28680 m®h
Piec odstojowo — odlewniczy | Dwa filtry pulsacyjne
3 E5 (gazowy) 1_4 Mg — 2 szt. _ workowo — tkaninowg _ 995
' Piec odstojowo — odlewniczy | 0 maksymalnej wydajnosci '
(gazowy) 6,5 Mg — 2 szt. do 49400 m%h kazdy
Piec topielno — odlewniczy _
(indukcyjny) 6 Mg — 4 szt. Filtr workowo — tkaninowy
4. E6 Prasa do zgaréw — 1 szt. 0 maksymalnej wydajnosci 99,5
Okap znad zgaréw — 2 szt.  |do 144000 m*/h
Okap podsufitowy — 4 szt.
Piec topielno — odlewniczy
(indukcyjny) 2,2 Mg — 2 szt.
Piec topielno — odlewniczy
(indukcyjny) 3 Mg — 2 szt.
Okapy podsufitowe hali Filtr workowo — tkaninowy
5, E7 zapraw metalicznych 0 maksymalnej wydajnosci 99,5
2 szt. dla piecéw 2,2 Mg do 110000 m?h
2 szt. dla piecow 3 Mg
Okapy znad zgaréw
na hali zapraw metalicznych
- 2 szt.
Piec topielny (gazowy)
20 Mg — 1 szt.
Piec reakcyjny (indukcyjny)
3 Mg — 2 szt.
Piec odlewniczy (indukcyjny)
3 Mg — 2 szt. _ Filtr workowo — tkaninowy
6. ES8 Stanowisko schtadzania 0 maksymalnej wydajnosci 99,5
PAFu (slag train) do 140000 m?h
Okapy podsufitowe hali
zapraw solnych (nad piecami
reakcyjnymi) — 2 szt.
Okapy znad zgaréw na hali
zapraw solnych — 2 szt.
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Okapy nad stanowiskiem
czyszczenia kadzi — 1 szt.
Okapy nad stanowiskiem
chtodzenia PAFu — 2 szt.

1.14. Punkt IV.2. otrzymuje brzmienie:

,IV.2. Warunki poboru wody i emisji $ciekdw z instalacji

IV.2.1. Pobér wody na potrzeby instalacji bedzie odbywat sie z:

a) wodociggu komunalnego Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach — woda
na cele sanitarne i przemystowe,

b) zaktadowej centralnej chtodni wody obiegowej — woda chtodnicza.

IV.2.2. Scieki przemystowe wprowadzane beda do kanalizacji sanitarnej Zaktadu

Gospodarki Komunalnej w Gorzycach.

IV.2.3. Woda z wodociggu Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Gorzycach bedzie

wykorzystywana:

- do celéw sanitarnych i porzgdkowych w ilo$ci do 25 m3/d,

- bezzwrotnie do zraszania wioéréw przed suszeniem w ilosci do 2,4 m¥/d.

IV.2.4. Woda dostarczana do zaktadowej centralnej chtodni wody obiegowej bedzie

wykorzystywana:

- do uzupetniania strat zwigzanych z odparowanlem wody w chiodni centralnej
w ilosci do 130,5 m¥/d,

- zraszania chtodni adiabatycznej w ilosci do 6,6 m3/d,

- do ptukania filtrow zbiornika wody obiegowej w ilo$ci do 4 m3/d.

IV.2.5. Do celéw chtodniczych stosowana bedzie woda w obiegu zamknietym.

IV.2.6. Podtogi w halach produkcyjnych i magazynowych nie bedg zmywane, ale

zmiatane, a zmiotki zawracane do procesu przetopu lub kwalifikowane jako odpad

(w zaleznosci od jakoSci).

IV.2.7. Wiéra gromadzone beda wy*qcznle W pomieszczeniach magazynowo

produkcyjnych.

IV.2.8. Tereny placéw i drég manewrowych, w szczeg6lnosci w rejonie urzadzen

oczyszczajgcych powietrze oraz przy wyjazdach z hal, powierzchni sktadowych

i magazynéw utrzymywane bedg w czystosci i porzadku, w taki sposéb, aby

wykluczyé przedostawanie = sie zanieczyszczen, poprzez wody opadowe,

do kanalizacji.”

1.15. W podpunkcie 1V.3.2.1. Tabela 11 otrzymuje brzmienie:
Tabela 11

Kod Sposoby dalszego
Rodzaj odpadu gospodarowania
odpadami

Lp. odpadu

Odpady przekazywane

bedg uprawnionym

1 10 10 09* Pyty z gazéw odlotowych zawierajgce podmiotom do odzysku
' substancje niebezpieczne lub w przypadku braku

mozliwosci odzysku do

unieszkodliwiania.

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki podmiotom do odzysku
metali niezawierajgce chlorowcéw lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

2. | 1201 09"
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Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku

wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

3. | 1301 13" | Inne oleje hydrauliczne lub w przypadku braku
mozliwo$ci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane
beda uprawnionym

4 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe podmiotom do odzysku

' i smarowe lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Opakowania zawierajgce pozostatosci bOdé)aﬂy r[:;ﬁiii(:;ynvzane
substancji niebezpiecznych lub nimi E d?niogom do o?:’lz sku

5. | 15601 10* | zanieczyszczone (np. Srodkami ochrony ﬁlbw revsadlien briku

roslin 1 i 1l klasy toksyczno$ci - bardzo moZIi\n?oésé?o dzysku do
toksyczne i toksyczne) unieszkodliwiania.

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry bOddpagy r;;r‘iﬁli(:nzynv:ane
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny g d?ni oFt) sl Oﬁz skl

6. | 1502 02* | do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ﬁjb W przvpadku bryaku

o_chronne zanieczyszczone substancjami i 02"\5 6 s?;? odzysku do
hisbezpiecznymi (np. PCE) unieszkodliwiania.
(b)déaady przef(azywane
. . _ uprawnionym
Zuzyte urzadzenia zawierajgce gaq |
7. | 1602 13* | niebezpieczne elementy inne niz padmiptonm:do adzyel

lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

1.16. W podpunkcie 1V.3.2.2. Tabela 12 otrzymuje brzmienie:

Tabela 12

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposoby dalszego
gospodarowania
odpadami

08 03 18

Odpadowy toner drukarski inny niz
wymieniony w 08 03 17

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

10 03 05

Odpady tlenku glinu

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

1003 16

Zgary z wytopu inne niz wymienione
w1003 15

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

08-1.7222.48.7.2017.MH

Str. 31z 57




1010 03

Zgary i zuzle odlewnicze

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

1003 20

Pyly z gazéw odlotowych inne niz
wymienione w 10 03 19

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

101012

Inne czastki state niz wymienione
w 10 10 11

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

1010 99

Inne niewymienione odpady

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

15 01 01

Opakowania z papieru i tektury

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

10.

1501 04

Opakowania z metali

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

11.

1502 03

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

12.

16 01 03

Zuzyte opony

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
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13.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione

w 16 02 09 do 16 02 13

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

14.

16 02 16

Elementy usuniete z zuzytych urzadzen

inne niz wymienione w 16 02 15

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

15.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

16.

1912 02

Metale zelazne

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

17.

191203

Metale niezelazne

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

18.

1912 04

Tworzywa sztuczne i guma

Odpady przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

1.17. W punkcie 1V.4.1. Tabela 13 otrzymuje brzmienie:

Tabela 13
Masa odpadow Masa odpadoéw
Kod i przetwarzanych | przetwarzanych
Lp: odpadu RBgeR) PRl w procesie R4 w procesie R12
[Mg/rok] [Mg/rok]
1. 09 01 99 | Inne niewymienione odpady 500 -
Zgary z wytopu inne niz )
. 10.03 16 wymienione w 10 03 15 200
3. 1010 03 | Zgary i zuzle odlewnicze 1000 -
Inne czastki state niz
s 101012 wymienione w 10 10 11 1680 200
5, 10 10 99 | Inne niewymienione odpady 500 500
6. 11 05 01 | Cynk twardy 25 -
Odpady z toczenia i pitowania )
L 1201 01 Zelaza oraz jego stopow 700
8. 12 01 03 | Odpady z toczenia i pitowania 25000 -
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metali niezelaznych
9. | 120104 |CZ3StKiipyly metal 1700 :
niezelaznych
10. | 120199 | Inne niewymienione odpady 650 -
11. | 150104 | Opakowania z metali 2000 -
12. | 16 0117 | Metale zelazne 350 -
13. | 16 0118 | Metale niezelazne 6000 5000
14. | 17 04 01 | MiedZ, braz, mosigdz 1500 -
15. | 1704 02 | Aluminium 40000 10000
16. | 1704 03 | Otéw 25 -
17. | 170404 | Cynk 100 -
18. | 170405 | Zelazoi stal 450 -
19. | 170406 | Cyna 100 -
20. | 1704 07 | Mieszaniny metali 7000 5000
Kable inne niz wymienione
21. | 1704 11 w 17 04 10 550 -
22. | 191001 | Odpady zelaza i stali 150 -
23. | 191002 | Odpady metali niezelaznych 5500 5500
24. | 191203 | Metale niezelazne ' 8500 8500
25. | 200140 | Metale 6000 6000
1.18. W punkcie 1V.4.3. Tabela 14 otrzymuje brzmienie:
Tabela 14
Miejsce i sposoh Miejsce i sposdb
: " magazynowania magazynowania
L Kod ROdZ.:l odpadﬁv; odpadow odpadow
P- odpadu przewicywanych do przewidywanych przewidywanych
pizetworzenia do przetworzenia do przetworzenia
'~ w procesie R4 w procesie R12
Odpad
magazynowany
w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
. S sortowni,
1. | 09 01 99 | Inne niewymienione odpady skiadowania zlomu, -
produkcyjnej, lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu
Odpad
magazynowany
. s boksie lub luzem
Zgary z wytopu inne niz W .
2 | kEa10 wymienione w 10 03 15 \s'v:r\:;)rl\?:iz hal: E
sktadowania ztomu,
produkcyjnej
Odpad
magazynowany
3. | 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze x eta)ri](;;;h;l;ll:uzem -
sortowni,
sktadowania ztomu,
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produkcyjnej

4. 1101012

Inne czastki state niz
wymienione w 10 10 11

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania zfomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

5. | 101099

Inne niewymienione odpady

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hali:
sortowni,
sktadowania zlomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal, na
utwardzonym
podtozu

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hali:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal, na
utwardzonym
podtozu

6. | 110501

Cynk twardy

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkeyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

7. | 120101

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz jego
stopéw

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hali Intal

8. [ 120103

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hali Intal

9. | 120104

Czastki i pyty metali
niezelaznych

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hali Intal

10. | 120199

Inne niewymienione odpady

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni ,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej, Intal

11. | 150104

Opakowania z metali

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal;
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sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej

12.

16 01 17

Metale zelazne

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podiozu

13.

16 01 18

Metale niezelazne

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podiozu

14.

17 04 01

Miedz, brgz, mosigdz

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej

15.

17 04 02

Aluminium

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal;
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
skladowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

16.

17 04 03

Otow

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej

17

17 04 04

Cynk

Qdpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania zlomu,
produkcyjnej
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18.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podiozu

19.

17 04 06

Cyna

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

20.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej

21,

17 04 11

Kable inne niz wymienione

w17 04 10

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

22,

19 10 01

Odpady zelaza i stali

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
utwardzonym
podtozu

23.

1910 02

Odpady metali niezelaznych

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ziomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na

Odpad
magazynowany

w boksie lub luzem
wewnatrz hal:
sortowni,
sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na
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skfadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na

utwardzonym utwardzonym
podiozu podtozu
Odpad Odpad
magazynowany magazynowany
w boksie lub luzem | w boksie lub luzem
wewnatrz hal: wewnatrz hal:

ol sortowni, sortowni,

“ | 1912 B3 | Melale niszslazoe sktadowania ztomu, | sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na | produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na zewnatrz hal na
utwardzonym utwardzonym
podtozu podtozu
Odpad Odpad
magazynowany magazynowany
w boksie lub luzem | w boksie lub luzem
wewnatrz hal: wewnatrz hal:

25. | 200140 | Metale Satioini, gottol,

sktadowania ztomu,
produkcyjnej lub na
zewnatrz hal na

utwardzonym utwardzonym
podtozu podtozu
1.19. W punkcie IV.7. Tabela 17 otrzymuje brzmienie:
Tabela 17 '
Symbol Wysokosc Czasihpracy
Lp. | .. Typ zrodta zrodia
zrodia Pora Pora
[m n.p.t.] dzi
zienna | nocna
1. H-1 Instalacja odpylajgca E2 15 16 8
2. H-2 Chtodnia 2 piecow 6 Mg 8 16 8
3. H-3 Chtodnia 2 piecéw 6 Mg 8 16 8
4, H-4 Wentylator E5 1,5 16 8
5, H-5 Instalacja odpylajgca E5 30 16 8
6. H-6 Chtodnia 2 piecéw 2,2 Mg 6 16 8
4 H-7 Chtodnia wody obiegowej 4 16 8
8. H-8 Wentylator (maszyna Master) 1,5 16 8
9. H-9 Instalacja odpylajgca E6 30 16 8
10. H-10 Instalacja odpylajaca E7 30 16 8
11. H-11 Instalacja odpylajgca E8 30 16 8
12. H-12 Chtodnia 2 piecéow 3 Mg 6 16 8
13 H-13 Chtodnia 2 piecow reakcyjnych 3 Mg 6 16 8
14 H-14 Chtodnia 2 piecow odlewniczych 3 Mg 6 16 8
Wyrzutnia — maszyna Master (Wydziat
i H-15 Produkcji zapraw metalicznych) 10 16 8
Wyrzutnia — maszyna Properzi (Wydziat
16. i Produkcji zapraw na bazie soli) 18 16 8
17 H-17 - | Wentylator wywiewny — 6 szt. (Magazyn 10 16 8
' H-22 | wyrobow i surowcow)
Wentylator wywiewny (Magazyn
18. H-23 surowcow) 12 16
19. H-24 Wentylator wywiewny (Hala PAFu) 12 16
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1.20. Po punkcie IV.7. dodaje punkt IV.8. o brzmieniu:

,IV.8. Parametry ekranéw akustycznych:

a) od strony pétnocno-wschodnie;:

- dtugo$é — 134 m

- wysokos¢ —4,5m

- szeroko$¢ — ok. 24 cm

- wskaznik pochtaniania dzwieku DLa 2 13, klasa A4 (wg PN-EN 1793-1:2001) —
klasa pochtaniania A, wskaznik pochtaniania 0,9 (wg normy EN 11654).

b) od strony zachodnie;j:

- dtugos¢ —-30m

- wysoko$¢ —4,5m

- szerokos¢ — ok. 24 cm

- wskaznik pochtaniania dzwieku DLa = 13, klasa A4 (wg PN-EN 1793-1:2001) —
klasa pochtaniania A, wskaznik pochtaniania 0,9 (wg normy EN 11654).”

1.21. W punkcie V. Tabela 18 otrzymuje brzmienie:

Tabela 18

g Zuzycie

Lp. Rodzaj surowca Jednostka dopuszczalne
Surowce czyste jako ggski aluminium Al

L Odzysk — zizm olg_(){elgwa IgHoK 91500
2. | Surowce czyste Si, Ni, Mg i inne Mg/rok 7740
3. | Topniki i gazy rafinujace Ma/rok 4239
4. | Sole do produkcji zapraw solnych Mg/rok 9400
5. | Energia elektryczna ‘ MWh/rok 75000
6. | Sprezone powietrze Nm?*/rok 7500000
7. | Gaz ziemny Nm®/rok 9500000
8. | Olej napedowy Mg/rok 200
9. [ Olej opatowy Mg/rok 300
10. | Woda (sanitarna i przemystowa) m3/rok 10000
11. | Woda dla celéw chiodniczych m®/rok 52000
12. | Produkcja stopow Mg/rok 40800
13. | Produkcja zapraw metalicznych Mg/rok 25500
14. | Produkcja zapraw na bazie soli ‘ Mg/rok 20500
15. | Produkcja PAF Mg/rok 9000

1.22. Punkt VI.2. otrzymuje brzmienie:

,V1.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

VI.2.1. Stanowiska do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytdéw
do powietrza bedzie zamontowane na emitorach E2, E5, E6, E7 i ES.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny byé na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajagcym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

VI.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiardéw emisji z emitorow:

VI1.2.3.1. Do dnia 29 czerwca 2020 r.

Tabela 16
y 2 o " Substancje
Lp. Emitor Czestotliwo$é pomiarow zanieczyszczajace
‘ NO;
1. E2, E5, . EB8 Co najmniej raz na pot roku CQ
T Pyt ogotem
Chlorowodor
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Fluor

SO,
NO,

Co

2. E6, E7 Co najmniegj raz na poét roku Pyt ogétem

Chlorowodér

Fluor

Toluen

3. E2. E5.EB, E/, E8 Co najmniej raz na rok Octan butylu

Octan etylu

VI.2.3.2. Od dnia 30 czerwca 2020 r.
Tabela 16

Substancje

Lp. Emitor Czestotliwos¢é pomiaréow zanieczyszczajace

NO;

co

Pyt

1. E2 ES5, EB Co najmniegj raz na pot roku HCI

HF

SO,

Cly

NO.

co

Pyt

2, E6, E7 Co najmniej raz na pot roku HCl

HF

Clz

Catkowite LZO

3. E2, E5, ES6, E7, E8 Co najmniej raz na rok PCDD/F

VI1.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywaé dostepnymi
metodykami referencyjnymi, ktorych granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci
dopuszczalnej okreslonej w pozwoleniu.”

1.23. Punkt VI.3. otrzymuje brzmienie:

,VL.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekow

VI1.3.1. Pobér wody bedzie opomiarowany, prowadzony bedzie odczyt i zapis ilosci
wody pobieranej poprzez wodomierze L1 i L2 (woda sanitarna i przemystowa) oraz
L3 (woda dla celéw chitodniczych) zamontowane na punktach poboru wody.

VI1.3.2. Badania jakosci $ciekow przemystowych odprowadzanych z instalacji
wykonywane bedg z czestotliwodcig co najmniej dwa razy w roku, dla wskaznikéw
okreslonych w tabeli 4 — pobér prob w studzience $23."

1.24. Punkt VI.4. otrzymuje brzmienie:

,VI.4. Monitoring zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko

VI.4.1. Monitoring gleby i ziemi

VI.4.1.1. Badania bedg wykonywane w 10 sekcjach powierzchniowych,
wyznaczonych zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (pomiar na gtebokosci
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0-0,25 m p.p.t.) oraz w 10 otworach do gtebokosci 0,25-1 m p.p.t. o ponizszych
wspéirzednych, lub w ich najblizszym sasiedztwie:

P1eL: X: 5614564,13 Y: 7558971,27
P2cL: X: 5614590,03 Y: 7559022,42
P3eL: X 5614615,15 Y: 7559084,99
P4cL: X: 5614574,36 Y: 7659139,85
P X: 5614474,23 Y: 7559166,71
P6aL: X: 5614451,84 Y: 7559181,31
P7aL: X: 5614490,26 Y: 7559217,40
P8aL: X: 5614466,34 Y: 7559233,98
P9 X: 5614417,91 Y: 7559186,60
P10cL: X: 5614376,09 Y: 7559122,84

V1.4.1.2. Monitoring prowadzony bedzie z czestotliwoscig co najmniej raz na 10 lat
w zakresie:

- metale: chrom (Cr), cynk (Zn), kadm (Cd), miedz (Cu), nikiel (Ni), otow (Pb),

- suma weglowodoréw C6-C12 (sktadnikéw frakcji benzyn),

- suma weglowodoréw C12-C35 (sktadnikéw frakcji oleju).

V1.4.2. Monitoring wod gruntowych

V1.4.2.1. Badania bedg wykonywane w punktach o ponizszych wspoirzednych lub
w ich najblizszym sgsiedztwie:

P1we: X: 5614564,13 Y: 7558971,27
P2we: X: 5614574,36 Y: 75659139,85
P3we: X: 5614466,34 Y: 7559233,98
P4we: X: 5614376,09 Y: 7559122,84

V1.4.2.2. Monitoring prowadzony bedzie z czestotliwo$cig co najmniej raz na 5 lat
w zakresie:
- metale: glin (Al), chrom (Cr), cynk (Zn), kadm (Cd), miedz (Cu), nikiel (Ni),
oftébw (Pb),
- fluorki,
- weglowodory ropopochodne,
- lotne weglowodory aromatyczne (BTX),
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA).
VI 4.3. Raz na kwartat prowadzone bedg ogledziny stanu placéw sk%adowych i drog
manewrowych. Wynik ogledzin bedzie zapisywany i przechowywany.”

1.25. Punkt XI1.3. otrzymuje brzmienie:

X1.3. Zapisy punktu IV.6. pozwolenia zachowujg waznos¢ do czasu uzyskania przez
prowadzacego instalacje wpisu do rejestru o ktorym mowa w art. 49 ust. 1 z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 poz. 1987 ze zm.)

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian

Uzasadnienie

~ Whnioskiem z dnia 1 grudnia 2017 r., Alumetal Poland Sp. z o.0,
ul. Przemystowa 8, 67-100 Nowa Sol, wystgpita o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2006 r., znak SR.IV-6618-3/1/06, zmienionej decyzja
Wojewody Podkarpackiego z dnia 31 maja 2007 r., znak: SR. IV—6618 3/3/06, oraz
decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 24 wrzesnia 2008 I
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znak: RS.VI-7660/9-1/08, z dnia 9 lutego 2011 r., znak: RS.VI.MH.7660/12-8/10,
z dnia 28 kwietnia 2011 r., znak: RS.VI.7222.28.5.2011.MH, z dnia 19 sierpnia
2013 r.,, znak: 0S-1.7222.31.1.2013.MH, z dnia 27 grudnia 2013 r., znak: OS-
1.7222.31.10.2013.MH i z dnia 26 listopada 2014 r., znak: 0S.1.7222.56.4.2014.MH,
udzielajgcej Spolce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalagji
do produkcji aluminiowych stopéw odlewniczych z grupy AISiCuMg z dodatkami
stopowymi: Mn, Ti, Zr, V, z grupy AISiMg oraz pozostatych grup i stopéw wstepnych
(zapraw), o zdolno$ci produkcyjnej do 150 Mg/dobe, zlokalizowanej na terenie
Alumetal Poland Sp. z 0.0., Zaktad Gorzyce, ul. Odlewnikéw 52, 39-432 Gorzyce.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 1132/2017.

Instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego, gdyz zalicza si¢ zgodnie z pkt
2 ppkt 6 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
(Dz. U. Nr 122 poz. 1055) do instalacji do wtdrnego wytopu metali niezelaznych lub
ich stopdéw, w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolno$ci
produkcyjnej powyzej 4 ton wytopu na dobe dla oiowm lub kadmu lub powyzej 20 ton
wytopu na dobe dla pozostatych metali.

Organem wilasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewddztwa
Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010
r. w sprawie przedsiewzig¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na Srodowisko
(Dz. U. z 2016 r. poz. 71).

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw, pismem z dnia 11 grudnia
2017 r., znak: OS-1.7222.48.7.2017.MH zawiadomiono o wszczeciu postepowania
admmlstracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oraz
ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony w publicznie dostepnym
wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego
ochronie.

Zgodnie z art. .218 ustawy prawo ochrony $rodowiska Marszatek
Wojewbdztwa Podkarpackiego zapewnit mozliwos¢ udzialu spoleczenstwa
w postepowaniu, na zasadach i w trybie okreslonym w ustawie z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o wudostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko
(Dz. U. z 2017 r. poz. 1405 ze zm.). Ogtoszenie o wniosku w sprawie zmiany
przedmiotowego pozwolenia bylo dostepne przez 30 dni (22 stycznia 2018 r. —
20 lutego 2018 r.) na tablicy ogtoszenn Alumetal Poland Sp. z o.0., na stronie
internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Gminy Gorzyce, oraz na stronie internetowej
i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Podkarpackiego
w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag
i wnioskow.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego wynika ze zwiekszenia oferty Zaktadu,
obok produkowanych zapraw metalicznych w postaci ,wafli” oraz stopow
aluminiowych w postaci ,ggsek” w instalacji produkowane beda zaprawy na bazie
soli, majace postac¢ drutu lub pretow trapezowych, cietych na kawatki o okre$lonej
masie i dtugosci tzw. conticast.
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Zmiany zwigzane z rozbudowa oraz modernizacjg zaktadu wigzg sie z:

- budowg linii do produkcji zapraw na bazie soli na wydziale zapraw (montaz
nowego pieca topielnego (1 szt.), piecow reakcyjnych (2 szt.), piecéw
odlewniczych (2 szt.), maszyny odlewniczej produktu, urzadzen pomocniczych,
szesciu silosbw do magazynowani soli o pojemnosci do 10 m3 kazdy) wraz
Z mieszarkami,

- rozbudowg wydziatu zapraw w czesci produkcyjnej o zaprawy metaliczne, (montaz
nowych piecéw topielnego, odlewniczych 3 Mg zamiast planowanych 1,1 Mg
(2 szt.), montaz maszyny odlewniczej produktu, urzadzen pomocniczych),

- modernizacjg istniejgcego wydziatu stopéw, produkujgcego aluminiowe stopy
odlewnicze w postaci ggsek (wymiana dwodch piecow indukcyjnych topielnych
0 poj. 3 Mg na dwa piece o poj. 6 Mg oraz wymiana gazowego pieca odstojowo-
odlewniczego o poj. 6,5 Mg na piec o poj. 14 Mg),

- przebudowg systemu odpylania (zmiany w systemie odpylania pozwalajgce
utworzy¢ emitory o parametrach ,komina wieloprzewodowego” na wspdinej
konstrukcji).

Maksymalna, catkowita zdolno$¢ produkcyjna zaktadu po wprowadzeniu
zmian wyniesie ok. 95 800 Mg/rok tj. ok. 270 Mg/dobe.

Utworzenie  nowych linii  produkcyjnych oraz montaz  urzadzen
technologicznych spowoduje zwigkszenie ilosci pobieranej wody (o 49%) oraz
Sciekdw emitowanych z instalacji (o 182%), jak réwniez ilosci wytwarzanych
odpadoéw niebezpiecznych (o 197%) i innych niz niebezpieczne (o 10%), oraz ilosci
odpadow przeznaczonych do przetworzenia (0 25%). Ponadto zwiekszeniu ulegnie
zuzycie energii elektrycznej (o 67%), sprezonego powietrza (o 87%) oraz gazu
ziemnego (o 36%). Wzro$nie rowniez ilos¢ materiatow i surowcow wykorzystywanych
w procesie produkcyjnym (o 83%). W zwigzku z modernizacjg systemu odpylania
zmniejszy si¢ natomiast wielko$¢ emisji gazow i pytéw do powietrza (o 6%).

Whiosek zawiera rowniez odpowiedzi na wezwanie Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 30 stycznia 2017 r., znak: 0S-1.7222.31.6.2016.MH, celem
dostosowania zapisow posiadanego pozwolenia zintegrowanego do wymagan
okreslonych w Konkluzjach dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE, ustanowionych Decyzjg Wykonawczg Komisji
(UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. (Dz. U. UE z 30.6.2016, L174/32).

Po szczegdtowym zapoznaniu sie z przedtozona dokumentacjg stwierdzono,
ze wniosek spetnia wymogi ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz Konkluzji
dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu
metali niezelaznych zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE, ustanowionych Decyzjg Wykonawczg Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13
czerwca 2016 r. (Dz. U. UE z 30.6.2016, L174/32).

W pozwoleniu dokonano korekty zakresu i czestotliwo$ci monitoringu emis;ji
substancji do powietrza oraz okreslono poziomy emisji substancji do powietrza
zgodnie z zapisami Konkluzji BAT.

Nie uwzgledniono wniosku Spétki o zmiane punktu IV.6. pozwolenia, w ktérym
udzielono Spoétce zezwolenia na transport odpadéw. Zgodnie z art. 233 ust. 1 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 poz. 1987 ze zm.) zezwolenia
na transport odpaddw zachowujg wazno$¢ na czas na jaki zostaly wydane, nie dituzej
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jednak niz do czasu uplywu terminu do ztozenia wniosku o wpis do rejestru o ktorym
mowa w art. 49 ust. 1 ww. ustawy, lub z dniem uzyskania wpisu do tego rejestru, w
przypadku gdy wpis nastapit w terminie wczeéniejszym. W zwigzku z faktem, ze
rejestr podmiotow wprowadzajacych produkty, produkty w opakowaniach
i gospodarujgcych odpadami utworzony zostat w dniu 24 stycznia 2018 r.,
prowadzacy instalacje winien wystapi¢ do Marszatka Wojewédztwa Podkarpackiego
z odrebnym wnioskiem o wpis do rejestru.

Analize zmodernizowanej instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik
przeprowadzono w odniesieniu do Konkluzji dotyczgcych najlepszych dostgpnych
technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, ustanowionych Decyzjg Wykonawczg
Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. (Dz. U. UE z 30.6.2016, L174/32).

W ponizsze] tabeli zestawiono analize spetnienia wymogéw najlepszej dostepnej
techniki.

Rozwiazanie zalecane przez Rozwigzania stosowane w Zakladzie (stan
konkluzje BAT istniejacy i wnioskowany)

0Ogobine konkluzje dotyczace BAT

BAT 1 — Systemy zarzadzania $rodowiskowego

Zapewnia¢ wdrazanie i przestrzegania systemu Zaklad wdrozyt System Zarzadzania
zarzadzania Srodowiskowego zawierajgcego Bezpieczenstwem i Higieng Pracy OHSAS
w sobie nastepujace cechy: 18001 oraz System Zarzgdzania
- zaangazowania kierownictwa, w tym kadry Srodowiskowego 1SO14001.
kierowniczej wyzszego szczebla,
- okreslenie polityki ochrony érodowiska, ktéra | Zaklad wdrozyt i przestrzega system zarzadzania
obejmuje ciggle doskonalenie instalacji przez | $rodowiskowego poprzez:

kierownictwo, - zaangazowania kierownictwa,

- planowanie i ustalenie niezbednych - okreslenie polityki ochrony srodowiska, ktora
procedur, celéw i zadan w powigzaniu obejmuije ciggte doskonalenie instalacji przez
z planami finansowanymi i inwestycjami kierownictwo,

- wdrozenie procedur ze szczegblnym | - planowanie i ustalenie niezbednych
uwzglednieniem min.: procedur, celéw i zadan w powigzaniu
- struktury i odpowiedzialnosci, z planami finansowanymi i inwestycjami,

- rekrutacji, szkolen, $wiadomosci - wdrozenie procedur dotyczacych: struktury
i kompetencji, i odpowiedzialnosci, rekrutacii, szkolen,

- gotowosci na sytuacje awaryjne $wiadomosci i kompetencji, gotowosci na
i reagowania na nie, sytuacje awaryjne i reagowania na nie,

- zapewnienia zgodnosci z przepisami zapewnienia zgodnosci z przepisami
dotyczacymi srodowiska, dotyczacyml.s'rodovylska oraz spfawdzanle

- sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie efektywnosci i podejmowanie dziatan
dziatan naprawczych, naprawczych. ‘ _

- przeglad systemu zarzadzania Przeglad systemu zarzadzania $rodowiskowego
srodowiskowego przeprowadzony przez przeprowadzony jest przez kadre kierowniczg
kadre kierownicza wyzszego szczebla pod wyzszego szczebla pod katem stalej ,
katem stalej przydatnosci systemu, jego przydatnosci systemu, jego prawidtowosci
prawidtowosci i skutecznosci, i skutecznosci.

- podazanie za rozwojem czystszych
technologii.

BAT 2 - Zarzadzanie energia

By zapewni¢ efektywne zuzycie energii, Dzialania zapewniajgce efektywne zuzycie

w ramach BAT nalezy stosowa¢ kombinacje energii:

ponizszych technik: - Spdlka Alumetal Poland planuje wdrozyc

- system zarzadzania efektywnoscig i certyfikowa¢ system 1SO 5001 w 2018 roku,
energetyczng (np. ISO 50001), - wysokosprawne piece topielne gazowe

- palniki regeneracyjne lub rekuperacyjne wyposazone w palniki regeneracyjne oraz
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- odzyskiwanie ciepta (np. par, gorgca woda,
gorgce powietrze) z ciepta odpadowego,

- podnoszenie temperatury plynéw lugujacych
za pomoca pary lub goracej wody
pochodzgcej z odzysku ciepta odpadowego,

- odzyskiwanie wartosci energetycznej energii
chemicznej zawartej w tlenku wegla
wyprodukowanym w piecu elektrycznym lub
szybowym/wielkim piecu przez
wykorzystanie gazéw wylotowych jako
paliwa, po usunieciu metali, w innych
procesach produkcyjnych lub do produkcji
pary, gorgcej wody lub energii elektrycznej /
dotyczy wylgcznie gazow wylotowych o
zawartosci CO > 10% obj. — na zastosowanie
wptywa takze sktad gazéw wylotowych
i niedostepnos¢ ciaglego przeptywu
(tj. procesow wsadowych),

- zZawracanie gazow spalinowych za pomocg
palnika tlenowo-paliwowego w celu
odzyskania energii zawartej w catkowitym
weglu organicznym, '

- odpowiednia izolacja urzadzen
wysokotemperaturowych takich jak rury
odprowadzajgce i rury z gorgca wodg,

- zastosowanie wysoce energooszczednych
silnikéw elektrycznych wyposazonych
w przemiennik czestotliwosci w urzadzeniach
takich jak wentylatory,

- stosowanie systeméw kontroli automatycznie
aktywujgcych system wyciagu powietrza lub
dostosowujgcych sile wyciggu w zaleznosci
od faktycznych emisiji.

wstepne nagrzewanie materiatu wsadowego
zapewniajgce wysoka efektywnosc poprzez
wykorzystanie energii spalin,
- do wygrzewania kadzi energooszczedne
palniki rekuperacyjne,
- odzyskiwanie ciepta (np. para, gorgca woda,
gorgce powietrze) z ciepta odpadowego,
- wysoce energooszczedne silniki elektryczne
wyposazone w przemiennik czestotliwosci
w urzgdzeniach tj. wentylatory.
Stosowane w procesie technologicznym piece sg
urzadzeniami stosunkowo nowymi,
a projektowane nowymi, co pozwala na kontrole
procesu spalania i zuzycia energii/gazu czy
sprezonego powietrza a co za tym idzie na
mnigjsze zuzycia.
Gazy odlotowe odprowadzane z przestrzeni
topielniczych ujmowane w zhiorcze przewody
i odprowadzane na zewnatrz budynku.
Metal poddany rafinacji za pomocg rafinatora
z wirujgca glowicg lub ksztaltek gazo-
przepuszczalnych zamocowanych w dnie
piecow.
Filtry pulsacyjne workowo tkaninowe
z automatyczng regulacjg podcisnienia
utrzymywane w peinej sprawnosci celem
zapewnienia skutecznosci odpylania min. 99,5%.

BAT 3 — Kontrola procesu

Kontrola i wybdr materiatéw wsadowych zgodnie
Z procesem | stosowanymi technikami redukgji
emisji.

Doktadnie wymieszania materiatéw wsadowych
w celu uzyskania optymalnej sprawnosci
przetwarzania energii oraz ograniczenia emisji
i zmniejszenia liczby przypadkéw odrzucenia.

Systemy wazenia i odmierzania materiatow
wsadowych.

Procesory stuzgce kontrolowaniu tempa
podawania materialu wsadowego, kluczowe
parametry procesu oraz warunki obejmujgce
alarm, warunki spalania i dodatki gazu.

Monitowanie on-line temperatury w piecu,
ci$nienia w piecu i przeplywu gazow.

Monitorowanie kluczowych parametréw procesu
zespolu urzgdzen stuzgcego do redukcji emisiji
do powietrza, takich jak: temp. gazow, pomiar
odczynnikow, spadek cisnienia, prad, napiecie
w elektrofiltrze, przeptyw cieczy uzywanych do
ptukania oraz pH i skiadniki gazowe (np. Oz, CO,
LZO)

Monitorowanie on-line drgan w celu wykrycia
blokad i mozliwych awarii sprzetu.

Dziatania zapewniajgce efektywng kontrole

procesow:

- kontrola i wybor materiatow wsadowych
zgodnie z procesem i stosowanymi
technikami redukcji emis;ji (instrukcja QI-091-
01 - instrukcja przyjmowania surowcéw
zlomowych,

- stosowanie oddzielnego magazynowania
materialéw r6znego rodzaju, zapobieganie
pogorszeniu ich jakosci i zagrozeniom,
stosowanie takiego sposobu,
magazynowania, aby ztom miat odpowiednig
jakos¢ przy zatadunku do pieca popielnego,

- w przypadku dostawy wiéréw aluminiowych,
wykonywane sg w laboratorium wstepne
analizy sktadu chemicznego oraz oceny
poziomu zanieczyszczen (wilgoc, pyty,
zanieczyszczenia zelazne itp.). Uzdatnianie
zawilgoconych i zaolejonych wiéréw
aluminiowych odbywa sie w suszarko-
chtodziarce wiérow (typu INTAL),

- stosowanie czystych, podgrzanych kadzi,

- stosowanie systemu komputerowego
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Monitorowanie i kontrola temp. w piecach do
topienia i wytapiania w celu zapobiegania
wytworzeniu oparéw i tlenkéw przez przegrzania.

monitorowania i sterowania procesowego.
Wszyscy pracownicy prowadzacy proces s3g
odpowiednio przeszkoleni i znajg zasady
prowadzenia procesu, wlewnice do ktérych
odlewany jest metal sg odpowiednio
przygotowywane,

ciekly metal do kadzi przelewany w celu
transportu do maszyny odlewniczej. Droga
transportowa jest minimalizowana do
najkrotszej, a czas transportu jest
ograniczany do niezbednego minimum,
wdrozone w praktyce dobrej metody
transportu cieklego metalu i kadzi,
minimalizujgce utrate energii, temperatury
ciekltego metalu,

stosowane w procesie technologicznym
piece sg urzadzeniami stosunkowo nowymi,
a projektowane nowymi, co pozwala na
kontrole procesu spalania i zuzycia
energii/gazu czy sprezonego powietrza a co
za tym idzie na mniejsze zuzycia.

Procesy prowadzone w trakcie produkcji sg na
biezaco kontrolowane i monitorowane. Materiaty
wsadowe sg odmierzane i wazone. Wszystkie
materialy wsadowe sa kontrolowane, a ich wybor
jest zgodny ze stosowanymi technikami redukc;ji
emisji,

BAT 4 — Emisje

zorganizowane

Aby ograniczy¢ zorganizowane emisje pytu

i metalu do powietrza, w ramach BAT nalezy
zastosowac system obstugi technicznej, ktory
w szczegolnosci stuzy zwiekszeniu wydajnosci
systemow redukcji emisji pytow w ramach
systemu zarzgdzania $rodowiskowego.

Na Zakiadzie wdrozono system zarzadzania
Srodowiskowego, ktdérego zatozenia maja na celu
m.in. ograniczenie zorganizowanych emisji pylu
do powietrza. Staly nadzér procesu
technologicznego.

BAT 5 — Emisje rozproszone do wody / powietrza (...)

Aby zapobiec emisjom rozproszonym do
powietrza i wody lub, w-przypadku gdy nie jest to
wykonalne, aby ograniczy¢ emisje rozproszone
do powietrza i wody, w ramach BAT nalezy
zbiera¢ emisje rozproszone mozliwie najblizej ich
zrodia i je oczyszczad

W obrebie zaktadu sg stosowane dziatania
techniczne oraz procedury majace na celu
ograniczenie powstawania emisji rozproszonych.
Piece indukcyjne wyposazone w pokrywy ktore
jednoczesnie sg okapami odciggowymi.

Piece gazowe wyposazone w odciggi nad
otworami drzwiowymi.

Nad piecami zbiorcze okapy ,podsufitowe” ktore
wylapujg emisje niezorganizowana.

BAT 6 — Emisje rozproszone do powietrza (...)

Aby zapobiec rozproszonym emisjom pytéw do
powietrza lub, w przypadku gdy nie jest to
wykonalne, aby ograniczy¢ rozproszone emisje
pyléw do powietrza, w ramach BAT nalezy
opracowac i wdrozy¢ plan dziatania w sprawie
rozproszonych emisji pytlow jako cze$¢ systemu
zarzadzania $rodowiskowego (zob. BAT 1), ktory
obejmuje obydwa nastepujace srodki:

a) identyfikacje najbardziej odpowiednich zrodet
rozproszonych emisji pytow (z wykorzystaniem
np. EN 15445);

b) okreslenie i wdrozenie odpowiednich dziatan
i technik w celu zapobiegania emisjom
rozproszonym lub ograniczania ich przez
okreslony czas.

Opracowano plan dziatania w ramach systemu
zarzadzania $srodowiskowego.
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BAT 7 — Emisje rozproszone ze skiadowania surowcoéw

Zamkniete budynki lub silosy, pojemniki do
sktadowania materiatéw bedacych zrodiem
pytow, takich jak koncentraty, topniki i materiaty
drobnoziarniste.

Zadaszone miejsca do skladowania materiatow
niebedacych zrédiem pytow, takich jak
koncentraty, topniki, paliwa state, materialy oraz
koks i materialy wtérne zawierajgce
rozpuszczone w wodzie zwiazku organiczne.

Szczelne zamknigte opakowania do skiadowania
materiatow bedacych zrédiem pytéw lub
materiatow wtérnych zawierajgcych
rozpuszczalne w wodzie zwigzku organiczne.

Zadaszone nawy do skiadowania materiatéw,
ktore zostaty poddane procesowi granulowania
lub zbrylania.

Urzadzenia stuzgce do odprowadzania
pytéw/gazéw zamontowane w punktach przekazu
i zsypu materiatéw bedgcych Zrodiem pytow.

Certyfikowane zbiorniki cisnieniowe do
magazynowania chloru gazowego lub mieszanin
zawierajacych chlor.

Materiaty wykorzystywane do budowy
zbiornikow, ktére sg odporne na substancje
w nich zawarte.

Niezawodne systemy detekcji wyciekéw

i wySwietlacz poziomu napetnienia zbiornika
wyposazony w alarm w celu zapobiegania
przepetnieniu.

Sktadowanie materiatéw reaktywnych

w dwusciennych zbiornikach lub zbiornikach
umieszczonych w adpornym na dziatalnie
substanciji chemicznych wydzielonym boksie

o takiej samej pojemnosci oraz wykorzystanie
obszaru sktadowani9a, ktory jest
nieprzepuszczalny i odporny na przechowane na
nim materiaty.

Projektowanie obszaréw skiadowania w taki

sposob by: :

- wszelkie wycieki ze zbiornikéw i systeméw
dostaw byly przechowywane i zatrzymywane
w wydzielonym boksie o poj. umozliwiajgcej
co najmniej takiej samej ilosci substancji,
jaka moze sie zamiesci¢ w najwiekszym
zbiorniku znajdujgcym sie wewnagtrz boksu,

- punkty dostaw znajdowaly sie wewnatrz
$cian odgradzajgcych w celu zebrania
wszelkich rozlanych, rozsypanych substancji.

Regularne czyszczenie obszaru sktadowania
i w razie potrzeby zwilzania za pomocag wody.

Dziatania zapobiegajgce emisjom rozproszonym

ze skladowania surowcow:

- materialy i surowce skiadowane
i magazynowane w sposéb selektywny
w odpowiednich obiektach i urzgdzeniach
zgodnie z obowigzujacymi przepisami
dotyczgcymi gospodarki magazynowe;j,

- silosy zamkniete, szczelnie polaczone
z systemem przenosnikow,

- zlom aluminiowy jest surowcem niepalgcym,

- substancje i materialy niebezpieczne
magazynowane w specjalnie do tego
wyznaczonych pomieszczeniach
zabezpieczonych przed dostepem os6b
nieupowaznionych,

- magazynowanie materiatu do wytopu (ztom
aluminiowy) w zadaszonej hali
z utwardzonym, betonowym podiozem,
zabezpieczajgc materiat wsadowy przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych,

- obiekty i urzadzenia do magazynowania
surowcow, paliw, materiatoéw i produktow
posiadajg zabezpieczenia przed
Zanieczyszczeniem Srodowiska,

= surowce sypkie tj. topniki, koncentraty

magazynowane w zamknietych workach lub
pojemnikach i magazynowane pod
zadaszeniem,

- materialy zbiornikéw odporne na substancje
W nich zawarte,

- stacja dozowania chloru wyposazona bedzie
w system zabezpieczajgcy. System ten
sktada¢ sie bedzie z uktadow wentylacyjnych
nawiewno-wywiewnych, instalacji
neutralizacji chloru, ukltadéw kontrolno-
pomiarowych i automatyki. Chlor
magazynowany w certyfikowanych butlach
dostarczanych przez producenta.

Obszary sktadowania oraz tereny magazynowe

i manewrowe beda regularnie czyszczone

i utrzymywane w porzadku.

BAT 8 — Emisje rozproszone ze obrébki oraz transportu surowcow

Zamkniete systemy przenos$nikowe lub
pneumatyczne stuzace do transportu i obstugi
koncentratow bedacych zrédiem pytu oraz
topnikéw i materiatéw drobnoziarnistych.

Zadaszone przenosniki stuzace do obstugi
materiatéw stalych niebedgcych zrédiem pytu.

Odprowadzanie pylu z punktéw dostawy,
otworéw wentylacyjnych w silosach, systemow

Dziatania zapobiegajgce emisjom rozproszonym

z oborki oraz transportu surowcow:

- surowce oraz instalacje zlokalizowane pod
zadaszeniem,

- szczelny system transportu i mieszania soli
w tym system transportu prézniowego,

- zamknigte pojemniki do transportu
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przekazywania pneumatycznego i wezioéw
przesypowych na przenosnikach oraz
podigczenie do systemu filtracji (w przypadku
materiatdw bedacych zrodiem pytow).

Odpowiednie pojemniki do obstugi materiatow
granulowanych.

Skraplanie w celu zwilzenia materiatow
w punktach obrébki.

Minimalizacja odlegtosci transportu.

QOgraniczanie wysokosci zrzutu z pasow
przeno$nikowych, koparek lub chwytakéw.

Minimalizacja predkosci staczania lub
swobodnego spadania materiatow.

Umieszczanie przenos$nikéw podajgcych

i rurociggéw przesylowych w bezpiecznych,
otwartych przestrzeniach powyzej podtoza, tak
aby mozna bylo szybko wykrywaé wycieki

i zapobiega¢ szkodom powodowanym przez
pojazdy i inne urzgdzenia. W przypadku
stosowania rurociagéw podziemnych

w odniesieniu do materiatéw innych niz
niebezpieczne nalezy dokumentowac i oznaczac
ich przebieg oraz przyjgé systemy bezpiecznych
wykopow.

Automatyczne ponowne uszczelnianie przytaczy
stuzacych do odstaw do celéw obstugi cieczy
i gazu skroplonego.

Stosowanie zaplanowanych kampanii na rzecz
sprzgtania drog.

Segregowanie niekompatybilnych materiatéw
(np. utleniaczy i materiatéw organicznych).

Minimalizowanie przekazywania materiatow
pomiedzy procesami.

Zmieszanej soli,

- szczelny system dozowania soli do piecow
reakcyjnych,

- zlom aluminiowy jest surowcem niepalnym,

- dostarczane do zakladu ztomy
przetadowywane do bokséw lub skrzyn
wsadowych, stosownie do rodzaju. W trakcie
roztadunku usuwane sg ewentualne
zanieczyszczenia,

- naterenie zaktadu prowadzi si¢ uzdatnianie
zawilgoconych i zaolejonych widréw
aluminiowych w suszarko-chtodziarce wiérow
(typu INTAL),

- przygotowanie ztomu poprzez sortowanie na
linii do sortowania, skladajacej sie
z przenos$nika wibracyjnego
bezwiadnosciowego, na ktéry podawane sg
odpady ztomowe oraz przenosnika
tasmowego z regulowang predkoscig
przesuwu tasmy, na ktéorym odbywa sie
proces sortowania przez przeszkolonych
pracownikow — zanieczyszczenia
pozostawione na tasmie kierowane do
pojemnika na koticu tagmy,

- materialy i surowce sypkie magazynowane
w zamknietych pojemnikach lub workach
typu big-bag,

- minimalizacja odleglosci transportu.

BAT 9 — Emisje rozproszone z produkcji metali

Termiczne lub mechaniczne oczyszczanie
wstepne surowcéw wtérnych w celu
zminimalizowania organicznego
zanieczyszczenia materiatu wsadowego do
pieca.

Stosowanie zamknietego pieca z odpowiednio
zaprojektowanym systemem odpylania lub
szczelne zamkniecie pieca i innych jednostek
technologicznych w odpowiednio wentylowanym
systemie.

Stosowanie dodatkowego okapu w przypadku
takich operacji ladowanie pieca i spuszczanie
z pieca.

Zbieranie pytdéw lub oparéw w punktach
przenoszenia materiatéw pylacych

(np. w punktach fadowania pieca i spuszczania
z pieca, w ostonietych rynnach spustowych).

Optymalizacja projektu i funkcjonowania okapow
i przewoddw wentylacyjnych w celu
przechwytywania oparéw powstajgcych

w miejscu wprowadzania materiatu wsadowego
do pieca oraz w wyniku spustu i przenoszenia
gorgcego metalu, kamienia lub zuzla

w ostonietych rynnach spustowych.

Optymalizacja przeplywu gazoéw odlotowych
z pieca poprzez skomputeryzowane badania

Dziatania ograniczajace emisje rozproszone

z produkcji metali /skutecznoéé¢ zbierania gazéw

odlotowych i ich oczyszczania/:

- dostarczane do zakladu ziomy
przetadowywane do boksow lub skrzyn
wsadowych, stosownie do rodzaju -

w trakcie roztadunku sg z nich usuwane
ewentualne zanieczyszczenia,

- w przypadku dostawy wiéréw aluminiowych,
sg wykonywane w laboratorium wstepne
analizy skltadu chemicznego oraz oceny
poziomu zanieczyszczen (wilgoc, pyly,
zanieczyszczenia zelazne itp.); na terenie
zakiadu prowadzi sie uzdatnianie
zawilgoconych i zaolejonych widréw
aluminiowych w suszarko-chiodziarce wiérow
(typu INTAL),

- przygotowanie ztomu odbywa sie poprzez
sortowanie na linii do sortowania, sktadajgce]
sie z przenoénika wibracyjnego
bezwladnosciowego, na ktéry podawane s3g
odpady ztomowe oraz przenos$nika
tasmowego z regulowang predkoscig
przesuwu tasmy, na ktérym odbywa sie
proces sortowania przez przeszkolonych
pracownikéw — zanieczyszczenia
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i znaczniki dynamiki plynéw.

" Systemy tadowania piecow czesciowo
zamknietych w celu dodawania surowcéw
w niewielkich ilosciach.

Oczyszczanie zebranych emisji za pomoca
odpowiedniego systemu redukcji emisji.

pozostawione na tasmie kierowane do
pojemnika na koricu tasmy,

- piece wyposazone w okapy wychwytujgce
zanieczyszczenia. Zebrane gazy odlotowe
kierowane do instalacji oczyszczajacej
z kilkustopniowym systemem odpylania,

- gazy odlotowe odprowadzane z przestrzeni
topielnych ujmowane w zbiorcze przewody
i odprowadzane na zewnatrz poprzedzone
kilkustopniowym systemem odpylania,

- filtry pulsacyjne workowo tkaninowe
utrzymywane w peinej sprawnosci celem
zapewnienia skutecznosci odpylania min.
99,5% — sprawnosc filtra gwarantowana
przez producentdw mierzona podczas filtraciji
spalin brudnych o zawartosci pyléw powyzej
1000 mg/m3 réwnocze$nie bez wzgledu na
zawartosc pytow po stronie brudnej,
gwarantowane jest oczyszczenie gazow
odlotowych za filtrem do wartosci nie
przekraczajgcej 5 mg/m?3 — filtry
zamontowane w stacji odpylania ciggu
urzgdzen odlewniczych oraz do suszarko-
chiodziarki do widrow,

- gotowy ciekly metal przelewany do pieca
odstojowego (uprzednio wygrzanego),

a nastepnie do kadzi odlewniczej lub
odlewany na maszynie odlewniczej,

- piece zasilane gazem ziemnym oraz energig
elektryczna,

- metal poddany rafinacji za pomoca rafinatora
Z wirujgca gtowicg lub ksztaitek gazo-
przepuszczalnych zamocowanych w dnie
piecow,

- ciekle zwigzki niezbedne do procesu rafinaciji
dozowane za pomocg automatycznego
ukladu poprzez ksztattki gazo-
przepuszczalne.

BAT 10 — Monitorowanie emisji do powietrza

Pyt
czestotliwo$¢ monitorowania — raz w roku.

Pyt
czestotliwos¢ monitorowania — dwa razy w roku.

SOz
czestotliwo$é monitorowania — raz w roku.

S0z
czestotliwos¢ monitorowania — dwa razy w roku.

NOxwyrazony jako NOz
czestotliwos¢ monitorowania — raz w roku.

NO2
czestotliwosé monitorowania — dwa razy w roku.

Catkowite LZO
czestotliwos¢ monitorowania — raz w roku.

Toulen

Octan butylu

Octan etylu

czestotliwosé monitorowania — raz na rok.

Od 30.06.2020r. monitoring catkowite LZO —raz
na rok.

Fluorki ogétem
czestotliwos¢ monitorowania — raz w roku.

Fluor

czestotliwos¢ monitorowania — dwa razy w roku.,
0Od 30.06.2020r. monitoring Fluorowodér — dwa
razy w roku

Chlorki gazowe wyrazone jako HCI
czestotliwos¢ monitorowania — raz w roku.

Chlorowodor

czestotliwos¢ monitorowania — dwa razy w roku.
Od 30.06.2020r. monitoring Chlorowodér jako
HCI - dwa razy w roku.

Clz

Od 30.06.2020r. monitoring Cl2 — dwa razy
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czestotliwos¢ monitorowania — raz w roku

w roku.

PCDD/F
czestotliwo$¢ monitorowania — raz w roku.

Od 30.06.2020r. monitoring PCDD/F —raz na
rok.

W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje z
kominéw do powietrza co najmniej z podang
czestotliwoscig i zgodnie z normami EN. Jezeli
normy EN nie sg dostepne, w ramach BAT
nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe lub
inne miedzynarodowe normy zapewniajgce
uzyskanie danych o rownorzednej jakosci
naukowej.

Badania sg i bedg wykonywane przez
akredytowane laboratorium badawcze zgodnie z
obowigzujgcymi normami.

BAT 11 — Emisje rteci

Aby ograniczy¢ emisje rteci do powietrza (emisje
inne niz te kierowane do instalacji kwasu
siarkowego) z procesu pirometalurgicznego,

w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedng technik
lub obie te technik:

stosowanie surowcéw o niskiej zawartosci
rteci,

stosowanie adsorbentow.

Poziomy emisji — rte¢ i jej zwigzki wyrazone jako
Hg 0,01-0,05 mg/Nm?.

Nie dotyczy.
Na terenie Zaktadu nie sg i nie beda stosowane
surowce zawierajace rtec.

BAT 12 — Emisje

dwutlenku siarki

Aby ograniczy¢ emisje SOz z gazdéw odlotowych
o wysokiej zawartosci SOz i unikng¢ wytwarzania
odpadow z systemu oczyszczania gazow
spalinowych, w ramach BAT nalezy odzyskacé
siarke przez produkcje kwasu siarkowego lub
ciekiego SO: .

Nie dotyczy.

Na Zaktadzie nie ma instalacji produkujgcych
miedz, otdw, cynk pierwotny, srebro, nikiel lub
molibden.

BAT 13 — Emisje NOx

Palniki o niskiej emisji NOx.

Palniki tlenowo-paliwowe.

Recyrkulacja gazow spalinowych (z powrotem
przez palnik w celu zmniejszenia temp.
ptomienia) w przypadku palnikéw tlenowo-
paliwowych.

Dziatania ograniczajgce emisje NOx do

powietrza:

- piece zasilane gazem ziemnym araz energig
elektryczna,

palniki tlenowo-paliwowe charakteryzujgce
sig niskimi emisjami NOXx,

NO:2 czestotliwos¢ monitorowania — raz na
pot roku.

BAT 14— Em

isje do wody

Mierzenie ilosci zuzytej wody Swiezej i ilosci
odprowadzanych sciekow.

Dziatania zapobiegajace i ograniczajgce
wytwarzanie sciekow:

Ponowne wykorzystanie Sciekow z operacji
oczyszczania (w tym anodowe] i katodowej wody
do splukiwania) i wyciekéw z tego samego
procesu.

obieg zamkniety wody w procesie chlodzenia
produktow (gasek, drutu i wafli) - chlodzenie
ggsek, drutu i wafli w komorze chiodniczej
realizowane jest w systemie obiegu

Ponowne wykorzystanie strumieni stabego
kwasu wytwarzanych w elekfrofiltrze i pluczkach
gazowych mokrych.

zamknietego przeptywu zimnej wody
chlodniczej dostarczanej z wlasnej centralneg;j
chiodni wody obiegowej,

Ponowne wykorzystanie $ciekéw z granulacii
zuzla.

monitoring zuzycia wody na poszczegodlne
cele - kontrola wodochtonnoéci kazdego

Ponowne wykorzystanie wody ze splywow
powierzchniowych.

procesu oraz wyeliminowanie niepotrzebnych
strat,

Stosowanie systemu chiodzenia o obiegu
zamknietym.

sktadowanie zlomu na terenie zadaszonym,
czasowe magazynowanie rowniez na terenie

Ponowne wykorzystanie oczyszczonej wody
Z oczyszczalni $ciekow.

utwardzonym, niezadaszonym — na placu
przed magazynem (brak powierzchniowych
zanieczyszczen olejowych),

system rozdzielczej sieci kanalizacji

sanitarnej i deszczowej, do ktérej kierowane
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53 rowniez wody opadowe odprowadzane

Z miejsc magazynowania.
Technologia produkcji aluminium z surowcow
wtdrnych jest zasadniczo procesem suchym,
w wyniku, ktérego powstaja jedynie scieki takie
jak: odsoliny oraz scieki powstate przy ptukaniu
filtra z czgstek stalych z chtodni centralnej — brak
Sciekdw przemyslowych zawierajgcych
substancje szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska
wodnego.
Wszystkie cieki powstajace na terenie Zakiadu
sg ujmowane w szczelne systemy kanalizacyjne
i odprowadzane do rozdzielczej kanalizacji
miejskiej.

BAT 15 -Em

isje do wody

Aby zapobiec zanieczyszczeniu wody i
ograniczy¢ emisje do wody, w ramach BAT
nalezy oddzieli¢ niezanieczyszczone strumienie
Sciekow od strumieni Sciekdéw wymagajgcych
oczyszczenia.

Dziatanie Zakiadu nie wigze sie z powstawaniem
sciekdw przemystowych zawierajgcych
substancje szczegodlnie szkodliwe dla srodowiska
wodnego wymagajace oczyszczania.

BAT 16 — Pobdr wody i emis

je do wody — monitorowanie

W ramach BAT nalezy stosowac ISO 5667

w odniesieniu do pobierania probek wody i co
najmniej raz w miesigcu monitorowaé emisje do
wody w miejscu, w ktorym emisja opuszcza
instalacje, zgodnie z normami EN. Jezeli normy
EN nie sg dostepne, w ramach BAT nalezy
stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne
miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie
danych o réwnorzednej jakosci naukowej.

Dziatania w odniesieniu do poboru wody i emis;ji -
wytwarzanych sciekow:

monitoring zuzycia wody na poszczegolne
cele — kontrola wodochtonnosci kazdego
procesu,

skiad odsolin nie rézni sie swym skiadem od
wody uzywanej w obiegu chtodniczym. Zrzut
odsolin nastepuje po przekroczeniu
zalecanych parametrow okreslonych

w pozwoleniu zintegrowanym — badania
jakosci wykonywane bedag po kazdym zrzucie
odsolin do kanalizacji, w miejscu
reprezentatywnym dla odprowadzanych
sciekow.

BAT 17 — Emisje do wody — ograniczenia

Aby ograniczy¢ emisje do wody, w ramach BAT
nalezy oczyszcza¢ wycieki z miejsc '
magazynowania cieczy i scieki z produkcji metali
niezelaznych, w tym z etapu mycia w ramach
procesu w piecu obrotowym, oraz usuwac metale
i siarczany (...): ’

strgcanie chemiczne,

sedymentacja,

filtracja,

flotacja,

ultrafiltracja,

filtrowanie weglem aktywnym,

odwrécona osmoza.

Dziatania ograniczajgce emisje do wody z migjsc
magazynowania cieczy oraz $ciekow z produkcji:
brak mozliwosci przedostania sie
ewentualnych wyciekéw z miejsc
magazynowania cieczy do srodowiska,

brak sciekéw przemystowych zawierajgcych
substancje szczegolnie szkodliwe dla
$rodowiska wodnego /odsoliny/.

BAT 18

— Halas

Wykorzystywanie nasypow w celu ekranowania
Zrédia hatasu.

Dziatania ograniczajgce emisje hatasu:
prowadzenie procesu sortowania ziomu na

Ostanianie glosnych instalacji lub komponentow
konstrukcjami dzwiekochtonnymi.

wyspecjalizowanym do tego celu urzadzeniu
zlokalizowanym wewnatrz hali,

Stosowanie antywibracyjnych mocowan
i wzajemnych polaczen miedzy urzadzeniami.

stosowanie nowoczesnych urzgdzen, ktore
poddawane sa regularnym przeglagdom

Kierunek ustawiania maszyn emitujgcych halas

technicznym i konserwacji, co wplywa na

Zmiana czestotliwosci dzwieku.

ograniczenie emisji hatasu,

ograniczanie skladowania ztoméw i operaciji
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z nim zwigzanych na zewnatrz hal,

- lokalizacja chtodni (centralnej i wody
piecowej) w przestrzeni zamknietej pomiedzy
istniejacymi halami,

- umiejscowienie wewnatrz hal oraz
zamontowanie ttumikdéw akustycznych
i wentylatoréw z izolacjg akustyczna nowych
instalacji odpylajacych,

- montaz wibroizolatorow pod maszyny
produkcyjne,

- ekran akustyczny zlokalizowany od strony
pétnocno-wschodniej terenu zakiadu, oraz
projektowany od strony zachodniej.

Czesciowo urzadzenia emitujace hatas sg

umieszczone we wnetrzu hali produkeyjne;j,

stosowane s3 réwniez obudowy ograniczajace
emisje halasu z zewnetrznych zrédel.

BAT 19 - Zapach

Odpowiednie skiadowanie materiatow
zapachowych i obchodzenie sie z nimi.

Ograniczenie do minimum stosowania
materiatéw zapachowych.

Staranne zaprojektowanie, eksploatacja
i konserwacja kazdego urzadzenia, ktére
mogtoby generowaé emisje zapachu.

Techniki dopalania lub filtracji, z uwzglednieniem
filtrow biologicznych.

Dziatania ograniczajgce emisje zapachu:

- obiekty i urzadzenia do magazynowania
surowcdw, paliw, materiatow i produktow
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem
$rodowiska,

- piece wyposazone w okapy wychwytujgce
zanieczyszczenia. Zebrane gazy odlotowe
kierowane do instalacji oczyszczajgcej
z kilkustopniowym systemem odpylania,

- gazy odlotowe odprowadzane z przestrzeni
topielnych ujmowane w zbiorcze przewody
i odprowadzane na zewnatrz poprzedzone
kilkustopniowym systemem odpylania,

- system kanalizacji rozdzielczej, wody
opadowe po podczyszczeniu sg
odprowadzane do kolektora deszczowego.

Wszystkie urzadzenia, ktore moglyby byé

zrodiem emisji zapachow s3 eksploatowane oraz

konserwowane w sposob minimalizujgcy
mozliwosci powstawania zapachéw.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do produkcji aluminium
- produkcja aluminium wtdérnego

BAT 74 — Materialy wtérne

Magnetyczna separacja metali zelaznych.

Wiropradowa separacja (przy wykorzystaniu
ruchomych pél elektromagnetycznych) aluminium
od pozostatych skiadnikéw.

Separacja za pomoca gestosci wzglednej (przy
wykorzystaniu ptynu o innej gestosci) roznych
sktadnikéw metalicznych i niemetalicznych.

Dziatania ograniczajgce separujace sktadniki

niemetaliczne i metale inne niz aluminium:

- proces separacji z wsadu skiadnikow
niemetalicznych z wykorzystaniem procesu
magnetycznej separacji,

- przygotowanie ziomu poprzez sortowanie na
linii do sortowania, skladajacej sie
z przenosnika wibracyjnego
bezwiadno$ciowego, na ktéry podawane sg
odpady ziomowe oraz przenosnika
tasmowego z regulowang predkoscig
przesuwu tasmy, na ktorym odbywa sie
proces sortowania przez przeszkolonych
pracownikéw — zanieczyszczenia
pozostawione na tasmie kierowane do
pojemnika na koncu tasmy,

- linia do produkcji zapraw aluminiowych
opiera¢ sie bedzie na bazie ggsek lub
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| czystego ztomu aluminiowego.

BAT 75 — Energia

Podgrzanie wsadu do pieca za pomocg gazu
wylotowego /dot. wytgcznie piecow
niechrotowych/.

Dziatania zapewniajgce efektywne zuzycie
energii:
- wysokosprawne piece topielne gazowe

Recyrkulacja gazéw z nieopalonych
weglowodorow z powrotem do sytemu spalania
/dot. wylgcznie piecéw ptomiennych i suszarek/.

wyposazone w palniki regeneracyjne oraz
wstepne nagrzewanie materiatu wsadowego
zapewniajgce wysokg efektywnos¢ poprzez

Dostarczenie metalu ciekiego do bezposredniego
formowania /zastosowanie ograniczone ze
wzgledu na czas niezbedny na transport max.
4-5 godzin/.

wykorzystanie energii spalin,

- do wygrzewania kadzi energooszczedne
palniki rekuperacyjne,

- wysoce energooszczedne silniki elektryczne
wyposazone w przemiennik czestotliwosci
W urzgdzeniach tj. wentylatory,

- stosowane w procesie technologicznym
piece sg urzadzeniami stosunkowo nowymi,
a projektowane nowymi, co pozwala na
kontrole procesu spalania i zuzycia
energiifgazu czy sprezonego powietrza a co
za tym idzie na mniejsze zuzycia,

- kadzie wykorzystywane tylko w celu
transportu cieklego metalu do maszyny
odlewniczej. Droga transportowa min.
najkrotsza, czas transportu ograniczany do
niezbednego minimum.

Wdrozone w praktyce dobrej metody transportu

cieklego metalu w kadzi, minimalizujg utrate

energii, temperatury ciekliego metalu.

BAT 76 — Emis

e do powietrza

Usuniecie oleju i zwigzkéw organicznych

z wiorow przed etapem wytapiania za pomoca
odwirowania lub suszenia aby zapobiec emisjom
do powietrza lub je ograniczyé.

Dziatania ograniczajgce emisje do powietrza:

- uzdatnianie zawilgoconych i zaolejonych
widréw aluminiowych w suszarko-chiodziarce
widrow typu INTAL.

Emisje rozproszone

BAT 77 — Zapobieganie emisjom rozproszonym z ohoérki wstepnej ztomu

Przenoénik zamkniety lub pneumatyczny
Z systemem wyciagu powietrza.

Dziatania ograniczajgce emisje do powietrza:
- systemy transportu zlomu w wigkszosci

Obudowy lub okapy punktéw tadowania
i odprowadzania z systemem wyciggu powietrza.

zlokalizowane wewnatrz budynkow,
dodatkowo punkty tadowania wyposazone
w obudowy,

- Wwrejonie piecow dodatkowe okapy
.podsufitowe” majgce na celu wytapanie
i oczyszczenie moggcej wystapic emisji
niezorganizowanej,

- linia do produkcji zapraw aluminiowych
opierac sie bedzie na bazie gasek lub
czystego ziomu aluminiowego.

BAT 78 — Zapobieganie emisjom rozproszonym z fadowania i odprowadzania / spuszczania

Z piecéw do topien

ia lub ich ograniczanie

Umieszczenie okapu nad oknem wsadowym
i otworem spustowym z systemem wydobycia
gazow odlotowych potgczonym z systemem
filtraciji.

Dziatania ograniczajgce emisje do powietrza:

- okna wsadowe i otwory spustowe
wyposazone w okapy z systemem
odciggowym,

Okap odciggowy obejmujacy strefe fadowania
i spuszczania.

- gazy odlotowe znad piecow kierowane
instalacja rurowg do zespolow urzgdzen

Uszczelnione okno wsadowe.

odpylajgcych (filtr tkaninowy poprzedzony

Uszczelniony wozek zatadunkowy.

cyklonem, wentylator odciggowy oraz emitor)

Wspomagajgcy system odciggowy, ktéry mozna
modyfikowa¢ zgodnie z wymaganym procesem.

— skutecznos¢ odpylania ok. 99,5%,
- piece indukcyjne oraz piece gazowe

0S§-1.7222.48.7.2017.MH

Str. 53 z 57




wyposazone w pokrywy bedace
jednoczesnie okapami odciggowymi,

w rejonie piecéw dodatkowe okapy
,podsufitowe” majgce na celu wytapanie
i oczyszczenie mogacej wystgpic emisji
niezorganizowanej.

BAT 79 — Ograniczanie emisji rozproszonych oczyszczania zgaréw / kozuchéw zuzlowych

Schiadzanie zgarow/kozuchéw zuzlowych, jak
tylko zostang zebrane z pieca, w szczelnie
zamknietych pojemnikach w atmosferze gazu
obojetnego.

Dziatania ograniczajgce emisje do powietrza:
zgary z piecow topielnych zbierane do
pojemnikéw zgarowych i odstawiane pod

Zapobieganie zamoczeniu zgaréw/kozuchow
zuzlowych.

specjalnie skonstruowane do tego celu
odciggi podiaczone do instalacji
odpylajgcych; pojemniki ze zgarami

Koncentracja zgaréw/kozuchow zuzlowych przy
uzyciu systemu wyciggu powietrza i systemu
redukcji emisji pytéw. '

pozostajg tam do momentu wystygniecia

i braku dymienia, zabezpieczone przed
zmoczeniem. Stanowiska te zlokalizowane
w poblizu piecow topielnych co eliminuje
emisje rozproszong / niezorganizowana.

Zorganizowan

e emisje pylow

BAT 80 — Ograniczanie emisji pytow i metali

z suszenia wioréw i usuwania oleju i zwigzkow
organicznych z widréw, kruszenia, mielenia

i separacji ha sucho sktadnikéw niemetalicznych
i metali innych niz aluminium oraz emisje ze
sktadowania, obrébki i transportu podczas
produkciji aluminium wtérnego, poprzez
stosowanie filtra workowego.

Poziomy emisji pytéw do powietrza <5 mg/Nm?2,

Dziatania ograniczajgce emisje do powietrza:
linia do produkcji zapraw aluminiowych
opierac sie bedzie na bazie ggsek lub
czystego ziomu aluminiowego,

ujmowane gazy kierowane instalacjg rurowg
do zespoléw urzgdzen odpylajgcych (filtr
tkaninowy poprzedzony cyklonem, wentylator
odciggowy oraz emitor) — filtry pulsacyjne
workowo tkaninowe utrzymywane w peinej

BAT 81 — Ograniczanie emisji pytéw i metali do
powietrza z procesdw zachodzgcych w piecach,
takich jak tadowanie, topienie, spuszczanie

i przetwarzanie roztopionego metalu podczas
produkcji aluminium wtérnego, poprzez
stosowanie filtra workowego.

Poziomy emisji pyléw do powietrza 2-5 mg/Nm3,

sprawnosci celem zapewnienia skutecznosci
odpylania min. 99,5% - sprawnos¢ filtra
gwarantowana przez producentéw mierzona
podczas filtracji spalin brudnych o zawartosci
pytéw powyzej 1000 mg/m? réwnoczesnie
bez wzgledu na zawarto$¢ pytdéw po stronie
brudnej, gwarantowane jest oczyszczenie

BAT 82 — Ograniczanie emisji pytdw i metali do
powietrza z przetapiania podczas produkcji
aluminium wtérnego, poprzez stosowanie technik
lub ich kombinacje:

Stosowanie niezanieczyszczonego materiatu
aluminiowego tj. materiatu stalego pozbawionego
substanciji takich jak farba, tworzywo sztuczne
lub olej (np. polana).

Optymalizacja warunkéw spalania w celu
ograniczenia emisji pytow.

Filtr workowy.

Poziomy emisji pytéw do powietrza 2-5 mg/Nm3,

gazow odlotowych za filtrem do wartosci nie
przekraczajgcej 5 mg/m?3 — filtry
zamontowane w stacji odpylania ciggu
urzadzen odlewniczych oraz do suszarko-
chtodziarki do widréw,

gazy znad piecow topielnych kierowane
instalacjg rurowg do zespotéw urzgdzen
odpylajgcych (filtr tkaninowy poprzedzony
cyklonem, wentylator odciggowy oraz
emitor),

stosowane w procesie technologicznym
piece sg urzgdzeniami stosunkowo nowymi,
a projektowane nowymi, co pozwala na
kontrole procesu spalania i zuzycia
energii/gazu czy sprezonego powietrza a co
za tym idzie na mniejsze zuzycia,

metal poddany rafinacji za pomoca rafinatora
z wirujgcg glowicy lub ksztaltek gazo-
przepuszczalnych zamocowanych w dnie
piecéw — optymalizacja warunkéw spalania
pozwala ograniczaé emisje pylow.

emisja pytow z proceséw zachodzgcych

w piecach oraz podczas przetapiania

<4 mg/m?3 (BAT 81 i BAT 82).

Wszystkie przewody szczelne, poddawane
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regularnym kontrolom, oraz pracom remontowo —
renowacyjnym majgcym na celu wyeliminowanie
wystapienia awarii

Emitor E2 — suszarko-chlodziarka INTAL do wior
z instalacjg odpylajacg (filtr workowo-tkaninowy)
- niezgodny w zakresie poziomu emisji pytéw do
powietrza <5 mg/Nm?3 -z pomiaru pyiu na
emitorze wynika emisja na poziomie

ok. 37 mg/m?

Do dnia 29.06.2020r, zostanie dostosowany
poziom emisji pylu do poziomu okreslonego

w konkluzjach BAT.

BAT 83 — Emisje zwi

gzkow organicznych

Aby ograniczy¢ emisje zwigzkdw organicznych

i PCDD/F do powietrza z obrobki ciepinej
zanieczyszczonych surowcow wtérnych

(np. wiorow) i z pieca do topienia, w ramach BAT
nalezy stosowac filtr workowy w polgczeniu z co

‘| najmniej jedng z ponizszych technik lub ich

kombinacje.

Dziatania ograniczajgce emisje zwigzkow

organicznych do powietrza:

- surowce uzywane w procesach
technologicznych dobrane sg odpowiednio
do linii technologicznej i systemu ochrony
powietrza dla zapewnienia odpowiedniego
eliminowania zanieczyszczen zawartych

Wybdr i dostarczenie surowcdw zgodnie
z rodzajem pieca i stosowanymi technikami
redukcji emisji.

w materiale wsadowym,
- linia do produkcji zapraw aluminiowych
opiera¢ sie bedzie na bazie gasek lub

System z wewnetrznym palnikiem dla piecow do
topienia.

czystego ztomu aluminiowego,
- system odpylajgcy emitora E2 — dopalacz

Dopalacz lub utleniacz termiczny.

- system odpylajgcy emitoréw E-5, E-6, E-7,

Szybkie chlodzenie gazu z 400°C do 200°C.

E-8 — wegiel aktywny.

Wprowadzanie wegla aktywnego.

Poziomy emisji catkowitych LZO i PCDD/F do
powietrza: ‘
Catkowite LZO =< 10-30 mg/Nm3

PCDD/F < 0,10 ngl-TEQ/Nm?

Od 30.06.2020r. bedzie prowadzony monitoring
Catkowitego LZO i PCDD/F — emisje nie bedg
przekracza¢ wartoéci dopuszczalnych
okreslonych w konkluzjach BAT.

BAT 84 — Emisje kwasow

Wybér i dostarczenie surowcoéw zgodnie
Z rodzajem pieca i stosowanymi technikami
redukcji emisiji.

Dziatania ograniczajgce emisje kwaséw do
powietrza:
- surowce uzywane w procesach

Wprowadzenie Ca(OH)z lub wodoroweglanu
sodu w polaczeniu z filtrem workowym.

technologicznych dobrane sg odpowiednio
do linii technologicznej i systemu ochrony

Sterowanie procesem rafinacji przez
dostosowanie ilosci gazu rafinowanego
wykorzystywanego do usuniecia zanieczyszczen
wystepujacych w roztopionych metalach.

powietrza dla zapewnienia odpowiedniego
eliminowania zanieczyszczen zawartych
w materiale wsadowym,

- linia do produkcji zapraw aluminiowych

Stosowanie rozciericzonego chloru z gazem
obojetnym w ramach procesu rafinacji.

opieraé sie bedzie na bazie ggsek lub
czystego ztomu aluminiowego,

- wsystemie oczyszczania gazéw odlotowych
system wprowadzania Ca(OH) w potaczeniu
z filtrem workowo-tkaninowym,

- proces rafinacji gazami obojetnymi (argon,
azot) ma na celu usuniecie ze stopu wodoru,
zanieczyszczen niemetalicznych i tlenkow
oraz zmniejszeniu zagazowania,

- gazy obojetne niezbedne do procesu rafinacji
dozowane za pomocg automatycznego
uktadu poprzez ksztattki gazo-
przepuszczalne

- . opcjonalnie/sporadycznie —zalezne od
potrzeb klienta do co jakosci produktu —
proces rafinacji przeprowadzany za pomoca
mieszanki z chlorem wymiennie do argonu
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lub azotu 0 maksymalnej zawartosci chloru
do 10% — proces rafinacji ma na celu
usuniecie ze stopu wodoru, zanieczyszczen
niemetalicznych i tlenkéw oraz zmniejszeniu
Zagazowania,

System zabezpieczenia obszarow
magazynowania oraz pomieszczen,

w ktérych znajdujg sie urzadzenia do
dozowania chloru, skiada sie z uktadow
wentylacyjnych nawijewno-wywiewnych,
instalacji neutralizacji chloru, uktadéw
kontrolno-pomiarowych i automatyki.
Zapewnia to petng kontrole zawartosci
wolnego chloru w powietrzu, a w przypadku
niekontrolowanego wycieku jego
automatyczng neutralizacje (w zakresie
ograniczen stosowania chloru w procesie
rafinacji — stosowanie sporadyczne zalezne
od rodzaju stopu i oczekiwan klienta co
jakosci produktu).

Planowany termin realizacji chlorowni 2020 r.

Poziomy emisji catkowitych HCI, Cl2 i HF do
powietrza:

HCI < 5-10 mg/Nm?

Clz £1 mg/Nm?

HF < 1 mg/Nm?

Pomiary emisji chlorowodoru wykazujg emisje
ponizej dolnego zakresu metody badawczej —
< 0,7 mg/m3,

Pomiary emisji fluoru wykazujg emisje ponizej
dolnego zakresu metody badawczej.

QOd 30.06.2020r. bedzie prowadzony monitoring
Chlorowodoru jako HCI, Fluorowodoru oraz Clz—
emisje nie bedg przekraczac wartosci
dopuszczalnych okreslonych w konkluzjach BAT.

BAT 85 — Odpady

Ponowne wykorzystanie zebranych pytow

w procesie w przypadku pieca do topienia
wykorzystujacego pokrywe solng lub w procesie
odzyskiwania zuzli solnych.

Petny recykling zuzli solnych.

Stosowanie oczyszczania zgarow/kozuchow
zuzlowych w celu odzyskania aluminium

w przypadku piecow, ktére nie korzystajg

z pokrywy solnej.

Dziatania ograniczajace ilosci przeznaczonych

do sktadowania odpadow:

- zgary kierowane s3 i beda do dalszego
odzysku aluminium.

Wskazniki technologiczne Zakiadu w zakresie

gospodarki odpadami;

- pyly z odpylania gazow odlotowych - max ok.
18 kg/Mg Al (przekazywane do odzysku lub
utylizacji)

- wymurowka z pieca — max ok. 9 kg/Mg Al.
(przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwiania),

- zgary — max ok. 130 kg/Mg Al
(przekazywane do odzysku).

W ramach technologii obecnej i wnioskowanej

nie beda powstawaly zuzle solne.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sig co do
zebranych materiatow.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegoélnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do Srodowiska oraz spetnienia wymagan
najlepszej dostepnej techniki ustalono, Zze zachowane bedg standardy jakoSci
srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w obowigzujgcym pozwoleniu
zintegrowanym nie zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogow
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wynikajacych z najlepszych dostgpnych technik, o ktérych mowa w art. 204 ust. 1
w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Zaktad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynhowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

W éwietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.
Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia dorgczenia
decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnieé¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewo6dztwa Podkarpackiego
o$wiadczenia o zrzeczeniu sig prawa; do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna. .,

Oplata skarbowa w wys. 1005,50 2t ;I ‘ .
uiszczona w dniu 30 listopada 2017 1. o 7

na rachunek bankowy Urzedu Miasﬁt\é?RZeSzb\h'/'é I/
Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423/ . (1" [¥7 * IR
. S 2 up. MARSZALKA W()JH\'UIJMWL

Andrzej\Kulig
DYREKTOR DEPARTAM ENTU
),

OCIII{OI?'Y ; '.HKJEN)U”“‘( A

QOtrzymuja: \

Alumetal Poland Sp. z 0.0.

ul. Przemystowa 8, 67-100 Nowa S¢l
2. ala
Do wiadomosci:
1. Alumetal Poland Sp. z 0.0., Zakiad Gorzyce

ul. Odlewnikéw 52, 39-432 Gorzyce

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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